Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

/Coating method/

hydrodynamiczne

Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANT/22/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
1Order number / Product ERIS/40EH
Nazwa podzespotu
ISubassembly/ BATEOHAR 21
NEirysunku) podzespotu RADIPWA/KO/M21/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . 5
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) 8 0,6 + 0,8
Stopien czystosci
{Degree of pumty/ SAZS
Kategoria korozyjnosci Cc1
Warunki i czynnos$ci kontrolne g:g:k:‘:zt?:g';i 1 powtoka 2 powtoka 3 powtoka 4 powtoka Konserwacja
IConditions and insp. activities/ IRoughhess grade! 1 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ /Emaintenance/
Symbol farby .
/Symbol of paint/ : Sigmatasti205
QOdcien farby
/Shade of paint/ - SRl
Metoda naktadania powtoki Malowanie

Temperatura powietrza °C

Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

IAir temperature/ - 22°C
Temperatura powierzchni °C N
The temperature of the surface/ - 2hs
Wilgotnos¢ powietrza %
IR < c 40%
Humidity/
Punkt rosy o
1Dew Point/ - BiC
(
Miejsce malowania i
IPainting room/ - Malarnia
Stosowany rozcierficzalnik i
IDiluent/ - Thinner
Data ozpoczgcia malowania
[Date start of painting/ : 28.12.201
5] Na mokro /data/ 23.12.2021
S |/wett/dates . -
o min 250pm
58
% g Narzedzie pomiarowe Grzebiet
£ 8 |/Measuring tooll ° rzenie
O O
g
27.12.2021
Q @ |Na sucho /godz./ data
> 2 |iDry 1 hour! datef - ]
Sa $r. 150pm
g
o
a

Elcometer 456

Mistrz
IForeman/

W
Q& «

Kontroler Jako$ci
finspector/

ikbrowpf,
/

e Ryuliacro
Sroas) LA aa =X

L

Data kontroli
linspection date/

27.12.2021




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakfad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

ICoating method/

hydrodynamiczne

Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANT/23/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
IOrder number / Product BRIS 02T
Nazwa podzespotu
/Subassembly/ MBRItmeaA
Nrrysunkljpodzespotu RAD/PWA/KO/M22/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . .
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) 6 0,6 + 0,8
Stopien czystosci
/Degree of pumty/ G
Kategoria korozyjnosci C1
Warunki i czynnos$ci kontroine g:x)s::;z;t:gn;j 1 powtoka 2 powloka 3 powtoka 4 powloka Konserwacja
/Conditions and insp. activities/ IRoughhess grade /1 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby i
ISymbol of paint/ ) Sigmatast 205
Odcien tarby
IShade of paint/ ° 009
Metoda nakladania powtoki Malowanie

Temperatura powietrza °C

Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tooi/

JAir temperature/ : 20°C
Temperatura powierzchni °C o
{The temperature of the surface/ i 223G
Wilgotno$¢ powietrza %
Ui P ORISR 8 , 43%

/Humidity/

Punkt rosy o
/Dew Point/ - e
Miejsce malowania i
[Painting room/ - Malarnia
Stosowany rozcieficzalnik X
{Diluent/ - Thinner
Data ozpoczgcia malowania
IDate start of painting/ - 29.12.2021
Kad Na mokro /data/ gge2nsd
§  |Wett/date -

o min 250pm
38

ég Narzedzie pomiarowe Grzebier
— < |/Measuring tool/ B rzegien
Q 0

g e

29.12.2021

S 2 |Na sucho 1godz./ data ) 0
> Z |/ory I hour! date/ ]

sa $r. 170pm
E

-]

a

Elcometer 456

Mistrz
{Foreman/

N
M

Kontroler Jakoséci
ltnspector/

_Kieros

mik Z -

Data kontroli
linspection date/

Tukasz R

viacrewshk

29.12.2021




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

IRoughhess grade/

Budownictwo Modutowe JACCEPTANCE REPORT/
ANT/24/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
1Order number / Product EISSE0S)
Nazwa podzespotu
/Subassembly/ Meduinri2d
LirirySunkul jpodzespoll RAD/PWA/KO/M23/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . .
IMethod of surface preparation/ Stutowanie (shot) 8 0,6 + 08
Stopien czystosci
IDegree of pumty/ SAZS
Kategoria korozyjnosci C1
Warunki i czynnosci kontrolne g:’y:k::z;t:g':; 1 powloka 2 powtoka 3 powtoka 4 powtoka Konserwacja
IConditions and insp. activities/ P 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ /Emaintenance/

Symbol farby
ISymbol of paint/

Sigmafast 205

ICoating method/

Odcieti farby
/Shade of paint/ - 3009
Metoda naktadania powtoki Malowanie

hydrodynamiczne

Temperatura powietrza °C

IMeasuring tool/

JAir temperature/ : 2ilFe
Temperatura powierzchni °C 20°C
{The temperature of the surface/ i 0
ilgotnos¢ ietrza ¥

Wi go n.o powietrza % ) 45%
IHumidity/
Punkt rosy X
IDew Point/ - e
Miejsce malowania Malarni
IPainting room/ - amna
Stosowany rozciericzalnik Thi
IDiluent/ - ——
Data ozpoczecia malowania
/Date start of painting/ - 30.12.2021
= Na mokro /data/ R 304122021
§  |wett/dates :
Xa min 250um
38
H g Narzedzie pomiarowe Grzebier
2§ |Measuring tool B rzebien
o ®©
g«

31.12.2021
§ 8 Na sucho /godz./ data ~
> 2 |/ory I hour! date/ ]
sa §r. 175pm
E Narzgdzie pomiarowe

“ P Elcometer 456

Mistrz
IForeman/

A\
L0 .
N s

Kontroler Jakosci
finspector/

N NTEE

Data kontroli
linspection date/

tokas

P RvkaczewsKi

31.12.2021




Budownictwo Modutowe

Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

IACCEPTANCE REPORT/

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

ANT/25/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product

ZP1812021

Nazwa podzespotu
ISubassembly/

Modut nr 24

Nr rysunku podzespotu
/Drawing No./

RAD/PWA/KO/M24/01

Metoda przygotowania powierzchni
IMethod of surface preparation/

Srutowanie (shot) 2 0,6 < 0,8

Stopien czystosci
IDegree of pumty/

SA25

Kategoria korozyjnosci

Ci

Warunki i czynnosci kontrolne
/Conditions and insp. activities/

Uzyskany stopien
chropowatosci Rz
/Roughhess grade/

1 powloka
H Coating/

2 powtoka
12 Coating/

3 powtoka
13 Coating/

4 powioka
14 Coating/

Konserwacja
IEmaintenance/

Symbol farby
1Symbol of paint/

Sigmafast 205

Odcien farby
/Shade of paint/

3009

Metoda naktadania powioki
ICoating method/

Malowanie
hydrodynamiczne

Temperatura powietrza °C
/Air temperature/

21°C

Temperatura powierzchni °C
{The temperature of the surface/

18°C

Wilgotnos¢ powietrza %
IHumidity/

45%

Punkt rosy
/Dew Point/

g°C

Miejsce malowania
IPainting room/

Malarnia

Stosowany rozcienczalnik
/Dituent/

Thinner

Data ozpoczgcia malowania
/Date start of painting/

30.12.2021

Na mokro /data/
IWett /date/

30.12.2021

min 250pum

i {Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

Grzebien

Na sucho /godz./ data
{Dry I hour/ date/

31.12.2021

ér. 148um

Pomiar grubo$ci powlekania
PN-1SO 19840:2009

Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

Elcometer 456

Mistrz
{Foreman/

Kontroler Jako$ci
finspector/

AN

Data kontroli
linspection date/

T Rl azanclet
T ORASZINY K7 TYe s

31.12.2021




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

linspection date/

Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANT/26/2021/RAD
Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
IOrder number / Product ArioiE0
Nazwa podzespotu
ISubassembiy/ Roting:25
T RSN Bepze gpich) RAD/PWA/KO/M25/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . i
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) 0,6 + 0,8
Stopien czystosci
/Degree of pumty/ SR28
Kategoria korozyjnosci C1
s . k i
Warunki i czynnoséci kontroine Sfmzry:p:v’xti?g;’; 1 powloka 2 powtoka 3 powtoka 4 powtoka Konserwacja
{Conditions and insp. activities/ IRoughhess gradef /1 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby .
1Symbol of paint/ ° Sigmafast 205
Odcieil farby
IShade of paint/ - 3009
Metoda nakiadania powloki R Malowanie
/Coating method/ hydrodynamiczne
Temperatura powietrza °C A
IAir temperature/ : 20°C
Temperatura powierzchni °C .
{The temperature of the surface/ - 20°C
Wilgotnos¢ powietrza % o
IHumidity/ - 50%
Punkt rosy o
/Dew Point/ - 102!
diejsce malowania E
{Painting room/ - Malarnia
Stosowany rozciericzalnik l
IDiluent/ - hinced
Data ozpoczecia malowania
/Date start of painting/ ° 31.12.2021
5 Na mokro /data/ 31.12.2021
§ |wettidate/ ° -
o min 250pm
38
g : Narzedzie pomiarowe o
= 3§ |/Measuring tool/ - e
28
03.01.
'f:_' 8 Na sucho /godz./ data 012022
2 |/Dry  hour/ date/ -
sa ér. 165um
E
: Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/ Elcometer 456
Mistrz W{\.{\ a
IForeman/ 6\
w&ﬁ\*\
Cicrowpik ZKP
Kontroler Jakos$ci ;
linspector/ .
LukgZ Rvkaczgwski
Data kontroli 03.01.2022




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

{Coating method/

hydrodynamiczne

Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANT/27/2021/RAD
Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product ZRi6/apa
Nazwa podzespotu
/Subassembly/ OBl ine28
brarEmtill paczespotu RAD/PWA/KO/M26/01
{Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . P
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) s 0,6 + 0,8
Stopien czystosci
IDegree of pumty/ SN26
Kategoria korozyjnosci C1
Warunki i czynnos$ci kontroine (l:.lhzry:k:vrx;t:c;:ieR: 1 powloka 2 powtoka 3 powloka 4 powloka Konserwacja
/Conditions and insp. activities/ P /1 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
IRoughhess grade/
Symbol farby . -
ISymbol of paint/ Sigmafast 205
Odcien farby
IShade of paint/ ) 5003
Metoda naktadania powtoki Malowanie

Temperatura powietrza °C

IMeasuring tool/

{Air temperature/ ° 185G
Temperatura powierzchni °C 16°C
[The temperature of the surface/ °
H i 0
W|Ig(>_tr10§é powietrza % = 42%
/Humidity/
Punkt rosy .
IDew Point/ - 5i&
Miejsce malowania Malarmi
/Painting room/ B ganma
Stosowany rozcieficzalnik Thi
IDiluent/ : e
Data ozpoczecia malowania
IDate start of painting/ = WAk
- Na mokro /data/ 03:0132022
= S
Wett /date/

% 5 min 250um
39

3 Q - =

33 Narzedz_le pomiarowe R Grzebier
.~ 2 |/Measuring tool/

o ®©

wa

04.01.2022

'§ 8 Na sucho /godz./ data R

@ 2 [1Dry I hour! date/ ]

so $r. 168um
|3

& Narzedzie pomiarowe

Elcometer 456

Mistrz
{Foreman/

Kontroler Jakosci
linspector/

S NITE

Data kontroli
lInspection date/

RVKAC7CWSK

04.01.2022




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

Budownictwo Modutowe IACCEPTANCE REPORT/
ANT/28/2021/RAD
Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product et
Nazwa podzespotu
/Subassembly/ Manlineaz
Nr rysunku podzespotu
/Drawing No.t RAD/PWA/KO/M27/01
Metoda przygotowania powierzchni " .
IMethod of surface preparation/ Sutowanie (shot) ¢ 0,6 + 0.8
Stopien czystosci
/Degree of pumty/ BA.25
Kategoria korozyjnosci C1
Warunki i czynno$ci kontrolne g;f‘:ﬁ:&z;‘:&';ﬁ 1 powtoka 2 powloka 3 powloka 4 powloka Konserwacja
IConditions and insp. activities/ /Roughhess grade/ 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby "
1Symbo! of paint/ - Sigmatast 205
Odclen farby
/Shade of paint/ - 2009
Metoda nakladania powtoki ~ Malowanie
ICoating method/ hydrodynamiczne
Temperatura powietrza °C .
IAir temperature/ : 20°C
Temperatura powierzchni °C Y
/The temperature of the surface/ - 20°C
Wilgotnos$¢é powietrza %
Humidity! i SEl:
Punkt rosy £
/Dew Point! - S
Miejsce malowania .
[Painting room/ - Malarnia
Stosowany rozcienczalnik .
[Diluenty . e,
Data ozpoczecia malowania
IDate start of painting/ E 04.01.2022
- Na mokro /data/ 04.01.2022
§  |mettdaters ) -
x o min 250pm
38
§g Narzedzie pomiarowe Grzebier
— 2 [/Measuring tool/ N e
O
g
05.01.2022
g 9, Na sucho /godz./ data 01520
> 2 |/Dry I hour! date/ ;
Sa $r. 155um
£
& Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/ Elcometer 456
Mistrz Qﬂ\(‘-’\ &
IForeman/ Qj((\\&@’&&
Kontroler Jakosci . fhic YA
linspector/
{ ultasz Ryvkaczelslk
Data kontroli
IlInspection date/ - 05.01.2022




Budownictwo Modutowe

Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

/ACCEPTANCE REPORT/

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

Data kontroli
linspection date/

05.01.2022

ANT/29/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product aRibiaven
Nazwa podzespotu
ISubassembly/ MENH I 28
MrTysunku, podzespotu RAD/PWA/KO/M28/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni 3 .
/Method of surface preparation/ Srutowanie (shot) 8 0.6 08
Stopien czystosci
/Degree of pumty/ SA25
Kategoria korozyjnos$ci C1
Warunki i czynno$ci kontrolne g:::k:;‘a’;?g';i 1 powloka 2 powloka 3 powtoka 4 powtoka Konserwacja
/Conditions and insp. activities/ IRoughhess grade/ I Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ /4 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby _ .
I1Symbol of paint/ Sigmafast 205
Odcien farby
IShade of paint/ ° gecs

Metoda naktadania powtoki R Malowanie
ICoating method/ hydrodynamiczne
Temperatura powietrza °C 19°C
IAir temperature/ :
Temperatura powierzchni °C 20°C
[The temperature of the surface/ -
Wilgotnos$é powietrza % 459
Humidity! - 5%

Punkt rosy o
/Dew Point/ . e

Miejsce malowania e
/Painting room/ i ——
Stosowany rozcienczalnik hi
{Diluent/ ) hinner

Data ozpoczecia malowania
{Date start of painting/ - 04.01.2022

- Na mokro /data/ } 0410152022

5 IWett /date/ .

x o min 250pum

38

% g Narzedzie pomiarowe Grzebier

2§ [IMeasuring tooll N fzenier

PTI - B Wehihhabt

3

05.01.2022

§ 8 Na sucho /godz./ data }

> 2 |/Dry I hour! date/

sa ér. 172um

£

& Narzedzie pomiarowe

/Measuring tool/ Elcometen:t s
Mistrz Qt\\z‘\ \
IForeman/ &}[a“’}\
Q‘\K
Kontroler Jako$ci i Kicrownilk-A4 P
/Inspector/ |
ka7 R kaczopvskT




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANT/30/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product ARIBIA0%]
Nazwa podzespotu
ISubassembly/ Mositak 29
Nrrysunku, podzespot RAD/PWA/KO/M29/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni " .
IMethod of surface preparation/ Srutowarie (shot) 8 0,6 + 0.8
Stopiefi czystosci
/Degree of pumty/ SAZS
Kategoria korozyjnosci c1
Warunki i czynnosci kontrolne g:!:k:;‘a/;?g';; 1 powtoka 2 powtoka 3 powloka 4 powloka Konserwacja
/Conditions and insp. activities/ IRoughhess grade/ 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby _ .
1Symbol of paint/ Sigmafast 205
Odcledi farby
/Shade of paint/ ° SoeS
Metoda naktadania powioki Malowanie

iCoating method/

hydrodynamiczne

Temperatura powietrza °C

IAir temperature/ N 205
Temperatura powierzchni °C 20°C
[The temperature of the surface/ -
Wilgotnos¢ powietrza %
Humidity/ ¥ 45%
Punkt rosy "
IDew Point/ . e
Miejsce malowania ek
IPainting room/ N EIElul
Stosowany rozcierficzalnik .
IDiluent! - iinnee
Data ozpoczecia malowania
Date start of painting/ - 05.01.2022
o Na mokro /data/ 05.01.2022
§  |wett/date/ - -

0 min 250pm
39

% © [Narzedzie pomiarowe -
a o 3 = Grzebien
.~ ¥ {/Measuring tool/

o 0O

22

10.01.2022

"g_ 8 Na sucho /godz./ data }

> 2 |IDry I hour! date/ ]

Sa $r. 150pm
£

o

o

Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

Elcometer 456

Mistrz
IForeman/

Rd s

Basdborrd

Kontroler Jakosci
linspector/

- Kiero

Data kontroli
linspection date/

{ukasy

RvkaczewsKkl

10.01.2022




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

s7 1N

Budownictwo Modutowe IACCEPTANCE REPORT/
ANT/31/2021/RAD
Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
1Order number / Product £PI5/2021
Nazwa podzespotu
/Subassembly/ Meguimess
Niysunku) podzespoiu RAD/PWA/KO/M30/01
{Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . .
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) ¢ 0,6 + 0.8
Stopieni czystosci
IDegree of pumty/ SA2s
Kategoria korozyjnosci C1
Warunki i czynnoéci kontrolne g:z:k::’z;?g';: 1 powloka 2 powloka 3 powtoka 4 powloka Konserwacja
/Conditions and insp. activities/ IRoughhess gradel 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby _ .
ISymbol of paint/ Sigmafast 205
Odcien farby
/Shade of paint/ - 3009
|_—
Metoda naktadania powtoki R Malowanie
/Coating method/ hydrodynamiczne
Temperatura powietrza °C 19°C
{Air temperature/ °
Temperatura powierzchni °C 17°C
[The temperature of the surface/ )
Wilgotno$¢ powietrza %
IHumidity/ - 42%
Punkt rosy o
{Dew Point/ . ge
Aiejsce malowania Malarni
{Painting room/ B a.2rna
Stosowany rozcienczalnik Thi
/Diluent/ ) Inner
Data ozpoczecia malowania
Date start of painting/ ) 10.01.2022
s Na mokro /data/ _ 100032022
s IWett /date/ -
S min 250pm
oo
o
H :. Narzedzie pomiarowe } Grzebier
238 IMeasuring tool/ SSien
O o
g e
11.01.2022
‘é 8 Na sucho /godz./ data R
& Z |/Dry I hour! date/
sa ér. 160um
E
s Narzgdzie pomiarowe
/Measuring tool/ ElcometEi4so
Mistrz W\\{'\ N
IForeman/ c “&NQ&
1
Kontroler Jako$ci N Kierown) L
finspector/ .
ski

Data kontroli
/inspection date/

11.01.2022




Budownictwo Modutowe

Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA
/ACCEPTANCE REPORT/

REPORT No.
Nr protokotu:

ANT/32/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product

ZP/6/2021

Nazwa podzespotu
/Subassembly/

Modut nr 31

Nr rysunku podzespotu
/Drawing No./

RAD/PWA/KO/M31/01

Metoda przygotowania powierzchni
IMethod of surface preparation/

Srutowanie (shot) ¢ 0,6 = 0,8

Stopien czystosci
/Degree of pumty/

SA25

Kategoria korozyjnosci

C1

Warunki i czynnoséci kontrolne
IConditions and insp. activities/

Uzyskany stopiefi
chropowatos$ci Rz
IRoughhess grade/

1 powtoka
/1 Coating/

2 powtoka
12 Coating/

3 powtoka
13 Coating/

4 powtoka
14 Coating/

Konserwacja
IEmaintenance/

Symbol farby
ISymbol of paint/

Sigmafast 205

Odcien farby
IShade of paint/

3009

4Metoda naktadania powtoki
ICoating method/

Malowanie
hydrodynamiczne

Temperatura powietrza °C
IAir temperature/

18°C

Temperatura powierzchni °C
{The temperature of the surface/

Wilgotnos$¢ powietrza %
Humidity/

Punkt rosy
/Dew Point/

Miejsce malowania
/Painting room/

Malarnia

Stosowany rozcienczalnik
/Diluent/

Thinner

Data ozpoczecia malowania
/Date start of painting/

11.01.2022

Na mokro /data/
Wett /date/

11.01.2022

min 250um

! [Narzedzie pomiarowe
/Measuring tool/

Grzebien

Na sucho /godz./ data
{Dry { hour/ date/

12.11.2022

$r. 172um

Pomiar grubos$ci powlekania
PN-ISO 19840:2009

Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

Elcometer 456

Mistrz
{Foreman/

@q{\t .
(e

Kontroler Jako$ci
linspector/

Kig

FOW

Data kontroli
linspection date/

f.ukag

7 Rvkaczewq

12.11.2022




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

/Coating method/

hydrodynamiczne

Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANT/33/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
1Order number / Product SRS 22
Nazwa podzespotu
/Subassembly/ Ll
Nrrysunku podzesgoly RAD/PWA/KO/M32/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni ; .
IMethod of surface preparation/ Stutowanie (shot) 8 0,6 0.8
Stopieri czystosci
IDegree of pumty/ Sk
Kategoria korozyjnosci Ct
Warunki i czynnosci kontroine g:’fk::);;t:g';i 1 powioka 2 powioka 3 powtoka 4 powloka Konserwacja
IConditions and insp. activities/ IRoughhess gradel /1 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ /4 Coating/ J/Emaintenance/
Symbol farby ]
ISymbol of paint/ - Sigmafast 205
Odcied farby
/Shade of paint/ ° 3009
Metoda naktadania powtoki Malowanie

Temperatura powietrza °C

/Air temperature/ : 18°C
Temperatura powierzchni °C 16°C
[The temperature of the surface/ -
Wilgotnos$¢ powietrza %
IHumidity/ - 50%
Punkt rosy o
IDew Point/ - 8
viiejsce malowania Fistarmi
/Painting room/ N LIl
Stosowany rozcieniczainik Thi
IDiluent/ i inner
Data ozpoczecia malowania
/Date start of painting/ - 11.01.2022
had Na mokro /data/ } 11.01.2022
s Wett /date/ .

x o min 250pm
38

% : Narzedzie pomiarowe B Grzebief
23 |/Measuring tool! rzenion
Qo ©

20

12.11.2022

§ 3 Na sucho /Jgodz./ data R

> Z |/Dry I hour/ date/ ]

sa $r. 168um
€

b Narzedzie pomiarowe

IMeasuring tool/ Elcomster(d56
Y

Mistrz %\t\ S
IForeman/

nl\—\.

Kontroler Jakosci
Ninspector/

2 I3
TOITTIN ZLINT

Data kontroli
linspection date/

12.11.2022




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

® REPORT No.
Nr protokotu:
PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA
Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANT/34/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product #RI6/2821
Nazwa podzespotu
/Subassembly/ Mosu'od
NP-syspul [podaEpoln RAD/PWA/KO/M34/01
{Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . .
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) ¢ 0,6 + 0.8
Stopien czystosci
/Degree of pumty/ S
Kategoria korozyjnosci (e]
Warunki i czynno$ci kontrolne g:i“:;’;;?:;; 1 powtoka 2 powtoka 3 powloka 4 powtoka Konserwacja
{Conditions and insp. activities/ IRoughhess grade/ 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby ~ .
ISymbol of paint/ Sigmafast 205
Cdcien farby
IShade of paint/ ) 2003

Metoda naktadania powtoki ~ Malowartie
ICoating method/ hydrodynamiczne

Temperatura powietrza °C e
JAir temperature/ h
Temperatura powierzchni °C 20°C
/The temperature of the surface/ -
Wilgotnosé powietrza %
Humidity/ 2 40%

Punkt rosy o
IDew Point/ - =S

Miejsce malowania Malarni
Painting room/ B AR

Stosowany rozcieniczalnik i

/Diluent/ - U

Data ozpoczecia malowania
IDate start of painting/ : 12.01.2022

K] Na mokro /data/ 12.01.2022

= -

s = Wett /date/ FRiRZ8OLM

$8

E N [Narzedzie pomiarowe —

ao & - Grzebien

- = |IMeasuring tool/

o ©

22

14.01.2022

§ 8 Na sucho /godz./ data B

& Z |/Dry 1 hour! date/

sa $r. 180um

E

& Narzedzie pomiarowe

/Measuring tool/ Elcomeerid6
Mistrz
/Foreman/
ARP
Kontroler Jakosci A
lInspector/ = A
(Fhe7 Rvkacfewski

Data kontroli
linspection date/

c 14.01.2022




Budownictwo Modutowe

Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA
/{ACCEPTANCE REPORT/

REPORT No.
Nr protokotu:

ANTI/35/2024/RAD
Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
IOrder number / Product it
Nazwa podzespotu
ISubassembly/ Lol
B Stuiy podzisgoll RAD/PWA/KO/M35/01
IDrawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . .
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) 8 0,6 + 0,8
Stopien czystosci
/Degree of pumty/ SA2
Kategoria korozyjnosci C1
5 - U ief
Warunki i czynnosci kont.rollpe c:}:::x:;t:cﬁ';; 1 powloka 2 powloka 3 powtoka 4 powtoka Konserwacja
{Conditions and insp. activities/ IRoughhess grade/ 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ {Emaintenance/
Symbol farby .
ISymbol of paint/ - Sigmatast 205
Odcien farby
/Shade of paint/ - LIS
Metoda nakladania powloki B Malowanie
ICoating method/ hydrodynamiczne
Temperatura powietrza °C :
1Air temperature/ h 23°C
Temperatura powierzchni °C n
{The temperature of the surface/ ) 21°C
Wilgotnos¢ powietrza % Y
JHumidity/ - 46%
Punkt rosy o
/Dew Point/ - 11°C
Miejsce malowania )
/Painting room/ N Malarnia
Stosowany rozcienczalnik i
IDiluent/ - gt
Data ozpoczecia malowania
IDate start of painting/ - 13.01.2022
s Na mokro /data/ ) 13.01.2022
§  [/Wett /date/ )
2o min 250pm
2 o
(=]
% g Narzgdzie pomiarowe ) Grzebied
.E'g IMeasuring toolf rZenien
E
14.01.2022
§ 9, Na sucho /godz./ data }
@ Z |/Dry I hour/ date/
sa $r. 180um
€
& Narzgdzie pomiarowe
IMeasuring tool/ S comeiSElas
Mistrz Q«\,{) g
IForeman/ w)é\&
(1
= 1, [ >
Cierowgik 2
Kontroler Jakosci . IR peve L
Hnspector/ y
Lk Ry kaczdwskd
Data kontroli 14
/inspection date/ - 01.2022




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

'y REPORT No.
Nr protokotu:
PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA
Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANTI/36/2021/RAD
Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product ZPi6i2021
Nazwa podzespotu
ISubassembly/ Lt el
NETysufikuy podzespofu RAD/PWA/KO/M36/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . .
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) 0,6 < 0,8
Stopien czystosci
{Degree of pumty/ .
Kategoria korozyjnosci C1
Warunki i czynnosci kontrolne g:z:k:‘:z;':g';: 1 powtoka 2 powloka 3 powtoka 4 powtoka Konserwacja
{Conditions and insp. activities/ IRoughhess grade! 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby ;
ISymbol of paint/ - Sigmafast 205
Odcien farby
IShade of paint/ ° 3009
Metoda nakiadania powtoki _ Malowanie
ICoating method/ hydrodynamiczne
Temperatura powietrza °C o
Air temperature/ - 4°C
Temperatura powierzchni °C "
/The temperature of the surface/ - 24
Wilgotno$¢ powietrza % .
THumidity/ z 52%
Punkt rosy N
IDew Point/ - 14:8
Miejsce malowania e
IPainting room/ - alarnia
Stosowany rozcienczalnik .
IDiluent/ - Thinner
Data ozpoczecia malowania ¥
/Date start of painting/ - 3.01.2022
= Na mokro /data/ ) 13.0172022
s IWett /date/ K
x o min 250pm
38
z :;‘. Narzedzie pomiarowe e
£ 3 |iMeasuring tool/ i rzebien
o o
g
14.01.2022
§ 3 |Na sucho rgodz.f data }
> 2 |/Dry ! hour/ date/
sa §r. 185pm
£
b Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/ Elcometeri456
Mistrz
{Foreman/
Kontroler Jakosci ) LN P :
linspector/ .
Pweski

Data kontroli
finspection datef

14.01.2022




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

Kontroler Jako$ci
finspector/

wski

> REPORT No.
Nr protokolu:
PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA
Budownictwo Modutowe /ACCEPTANCE REPORT/
ANT/37/2021/RAD
Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
1Order number / Product ZRI0024
Nazwa podzespotu
ISubassembly/ MBS EST
R pystnii, EodzCa ot RAD/PWA/KO/M37/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni " .
IMethod of surface preparation/ Srutowarie (shot) ¢ 0,6 + 0.8
Stopien czystosci
IDegree of pumty/ SA12(5
Kategoria korozyjnosci C1
Warunki i czynnosci kontrolne g:;s:::g;t:g:;r; 1 powtoka 2 powtloka 3 powtoka 4 powloka Konserwacja
IConditions and insp. activities/ IRoughhess grade! 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ /4 Coating/ /Emaintenance/
Symbol farby .
ISymbol of paint/ - Sigmafast 205
Odcien farby
{Shade of paint/ - S
Metoda naktadania powtoki _ Malowanie
ICoating method/ hydrodynamiczne
Temperatura powietrza °C ”
IAir temperature/ - 22°Cc
Temperatura powierzchni °C .
The temperature of the surface/ B 224G
Wilgotnos$¢ powietrza % o
Humidity/ - 52%
Punkt rosy o
/Dew Point/ 2 156
‘Miejsce malowania i
IPainting room/ - Malarnia
Stosowany rozciericzalnik .
Diluent/ = Thinner
Data ozpoczecia malowania
/Date start of painting/ - 14.01.2022
- Na mokro /data/ 14.01.2022
S Wett /date/ ) I
x g min 250pm
38
E g Narzedzie pomiarowe Greebier
2 S |/Measuring toolf : [zevien
a2
0~
17.01.2022
‘5 8 Na sucho /godz./ data
© 3 |/Dry ! hour! date/ .
sa ér. 153pm
B
< Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tooll Elcometer 456
Mistrz %\l\ '
IForeman/ e"&p\)\fx
Wl
. )7L p
Kk l)m/) ZHP

Data kontroli
finspection date/

TR RS

17.01.2022




Budownictwo Modutowe

Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu $w.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 208, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

/{ACCEPTANCE REPORT/

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

ICoating method/

hydrodynamiczne

ANT/38/2021/RAD
Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product ERIBIEL2)
Nazwa podzespotu
/Subassembly/ LLL L
Nrirysunkii podzespotu RAD/PWA/KO/M33/01
/Drawing No./
Metoda przygotowania powierzchni . .
IMethod of surface preparation/ Srutowanie (shot) 0,6 +0,8
Stopiert czysto$ci
/Degree of pumty/ SA2S
Kategoria korozyjnosci c1
Warunki i czynnoséci kontroine g::l:k::;t?:cpilaz 1 powtoka 2 powloka 3 powloka 4 powtoka Konserwacja
IConditions and insp. activities/ /Roughhess arade/ /1 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ /4 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby R -
ISymbol of paint/ SlgmafastiZ0b
Odcien farby
IShade of paint/ - ot
Metoda naktadania powioki Malowanie

Temperatura powietrza °C

Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

IAir temperature/ : 22°C
Temperatura powierzchni °C 20°C
IThe temperature of the surface/ -
- - s
W|Iggtn_0§é powietrza % ) 45%
Humidity/
Punkt rosy o
IDew Point/ - 10:¢
Miejsce malowania Vsl
IPainting room/ - EIE G
Stosowany rozcierczalnik i
IDiluent/ - LS
Data ozpoczgcia malowania
IDate start of painting/ - 14/01/20022
= Na mokro /data/ 14/01/20022
= F
W

3 p |Wettldatel min 250um
Lo

| & : =

83 Narzedz.|e pomiarowe ) Grzebie
.— = |/Measuring tool/

o ©

w O

235 18.01.2022
2 ¢ |Na sucho /godz./ data

© 2 |/Dry 1 hour/ date/ .

s ér. 160pm
£

)

a

Elcometer 456

Mistrz
IForeman/

Kontroler Jakosci
linspector/

K L aczewsk

Data kontroli
linspection date/

18.01.2022




Budownictwo Modutowe

Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu $w.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

/ACCEPTANCE REPORT/

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

ANT/39/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
10rder number / Product

ZP16/2021

Nazwa podzespotu
{Subassembly/

Modut nr 39

Nr rysunku podzespotu
{Drawing No./

RAD/PWA/KO/M39/01

Metoda przygotowania powierzchni
IMethod of surface preparation/

Srutowanie (shot) ¢ 0,6 + 0,8

Stopien czystosci
/Degree of pumty/

SA25

Kategoria korozyjnosci

1

Warunki i czynnos$ci kontrolne
/Conditions and insp. activities/

Uzyskany stopient
chropowatosci Rz
IRoughhess grade/

1 powioka
/1 Coating/

2 powtoka
12 Coating/

3 powtoka
13 Coating/

4 powtoka
14 Coating/

Konserwacja
/Emaintenance/

Symbol farby
/Symbol of paint/

Sigmafast 205

Odcien farby
/Shade of paint/

3009

Metoda naktadania powloki
ICoating method/

Malowanie
hydrodynamiczne

Temperatura powietrza °C
/Air temperature/

20°C

Temperatura powierzchni °C
{The temperature of the surface/

20°C

Wilgotno$¢ powietrza %
/Humidity/

48%

Punkt rosy
{Dew Point/

9°C

Miejsce malowania
/Painting room/

Malarnia

Stosowany rozcieficzalnik
{Diluent/

Thinner

Data ozpoczecia malowania
/Date start of painting/

20.01.2022

Na mokro /data/
Wett /date/

20.01.2022

min 250pm

! |Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

Grzebien

Na sucho /godz./ data
IDry ! hour! date/

21.01.2022

§r. 190pm

Pomiar grubos$ci powlekania
PN-ISO 19840:2009

Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

Elcometer 456

Mistrz
{Foreman/

Kontroler Jakoséci
{inspector/

SNt \‘\i

Data kontroli
/inspection date/

21.01.2022




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

Data kontroli
linspection date/

24.01.2022

Budownictwo Modutowe JACCEPTANCE REPORT/
ANT/40/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
IOrder number / Product i
Nazwa podzespotu
ISubassembly/ MDAERFAY

Nriysunkulipodzespoti RAD/PWA/KO/M40/01
/Drawing No./

Metoda przygotowania powierzchni . .
IMethod of surface preparation/ Srutowarie (shot) 2 06 + 0,8
Stopiefi czystosci
IDegree of pumty/ A
Kategoria korozyjnosci C1
Warunki i czynnosci kontroine g:.fk::; tf::(:)ilgi 1 powioka 2 powtoka 3 powloka 4 powioka Konserwacja
IConditions and insp. activities/ /Rou:hhess gradel 11 Coating/ 12 Coating/ 13 Coating/ 14 Coating/ IEmaintenance/
Symbol farby _ .
1Symbol of paint/ Sigmafast 205
Odcief farby
/Shade of paint/ : &

Metoda naktadania powloki _ Malowanie
/Coating method/ hydrodynamiczne
Temperatura powietrza °C 23°C
IAir temperature/ °

Temperatura powierzchni °C 22°C
{The temperature of the surface/ °

Wilgotno$¢ powietrza %
Humidity! - —

Punkt rosy o

'Dew Point/ : GG

Miejsce malowania Malarni
{Painting room/ ) aarnig
Stosowany rozciericzalnik Thi

/Diluent/ 3 inner

Data ozpoczecia malowania
/Date start of painting/ B ZEAL

K] Na mokro /data/ 21.01.2022

= .

159 IWett /date/ min 250um

38

2 i }

2 d Narzedzlle pomiarowe R Grzebier

— < |/Measuring tool/

o ®

2g

283 24.01.2022

2 » |Na sucho /godz./ data

@ 7 |iDry 1 hour! dater :

¥+ &r. 180pm

e

5 Narzedzie pomiarowe

IMeasuring tool/ Elcemelagsse
Mistrz @(\\{\ 5
{Foreman/ [: ol &&0\)\@,\
Kontroler Jakosci _ Klcrownj P
linspector/ L
FoRgs7 RykaczowWsKky




Budownictwo Modutowe

Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

JIACCEPTANCE REPORT/

PROTOKOL ODBIORU OCHRONY PRZED KOROZJA

REPORT No.
Nr protokotu:

ANT/41/2021/RAD

Nr zlecenia / Nazwa wyrobu
/Order number / Product

ZP16/2021

Nazwa podzespotu
/Subassembly/

Modut nr 38

Nr rysunku podzespotu
/Drawing No./

RAD/PWA/KO/M38/01

IMethod of surface preparation/

Metoda przygotowania powierzchni

Srutowanie (shot) ¢ 0,6 = 0,8

Stopien czystosci
/Degree of pumty/

SA 25

Kategoria korozyjnosci

c1

Warunki i czynnosci kontrolne
IConditions and insp. activities/

Uzyskany stopien
chropowatosci Rz
IRoughhess grade/

1 powtoka
11 Coating/

2 powioka
12 Coating/

3 powtoka
13 Coating/

4 powloka
14 Coating/

Konserwacja
/Emaintenance/

Symbol farby
/Symbol of paint/

Sigmafast 205

Qdcien farby
/Shade of paint/

3009

Metoda nakladania powtoki
ICoating method/

Malowanie
hydrodynamiczne

Temperatura powietrza °C
IAir temperature/

19°C

Temperatura powierzchni °C
{The temperature of the surface/

20°C

Wilgotno$¢ powietrza %
IHumidity/

52%

Punkt rosy
{Dew Point/

9°C

Miejsce malowania
{Painting room/

Matarnia

Stosowany rozcienczalnik
{Diluent/

Thinner

Data ozpoczgcia malowania
/Date start of painting/

25.01.2022

Na mokro /data/
/Wett /date/

25.01.2022

min 250pm

! |Narzedzie pomiarowe
IMeasuring tool/

Grzebisn

Na sucho /godz./ data
1Dry I hour! date/

26.01.2022

$r. 185um

Pomiar grubo$ci powlekania
PN-ISO 19840:2009

Narzedzie pomiarowe
/Measuring tool/

Elcometer 456

Mistrz
IForeman/

%‘\Q \\ \"‘\

{Aer

Kontroler Jako$ci
/Inspector/

L

Ll

=1

L1CTONY 111 I

(07 Rvkaczgw ski

Data kontroli
/inspection date/

26.01.2022




