Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu $w.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec $wigtokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/22/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:
=¥
Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materiat:
Modut nr 21 RAD/PWA/KO/M21/01 S235JR. S355J2
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrobka cieplna: Przepis badania: Poziom jakosci / akceptaciji:
ENISO5817 C
NIE IT 25/ EN 1SO 17638/ EN 1290 EN 1SO 23278/ EN 1291
Range of examinatiorvZakres badania:
I . 30% spoiny konstrukeyjne a + SWC
Examination joint/ Badane zlgcza: 30% spoiny konstrukeyjne v + SWC
L 100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71 _

Magnet!c consumablg verification test using MTU-3 thljr?ir“zlrjfeizte'r;s;g: UV light intensity:
Magnehc field test using Benhold ) atgzenie swiatta: Natezenie $wiatia UV:
Lifting lest Yuke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [Ix]

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, potozenie i orientacja wskazania:

( Acceptable
. Spetnia wymagania
D Not acceptable
Nie spetnia wymagan

wyniki badari magnetycznych odnoszg sie wylacznie do badanego obigktu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania: 23.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopieri: 2

Kicrownj

« Nondiiel

Lukasz Rvkaczewski




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

REPORT No.
Nr protokotu:

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

EXAMINATION REPORT MT MT/23/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawia Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:
Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materiat:
Modut nr 22 RAD/PWA/KO/M22/01 S235JR, 835542
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrobka ciepina: Przepis badania: Poziom jakosci / akceptacii:
EN1SO 5817 C
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291
Range of examinatiorvZakres badania:
N . X . 30% spoiny konstrukcyjne a + SWC
Examination joint/ Badane zlgcza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne v + SWC
) 100% spoiny {styki technologiczne) + SWC
b ]

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,8kg ( 44N)

Luminous intensity:
Natezenie $wiatta:
[ix]

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of controf of this equipment/ Nr §wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Acceptable
{ - Spetnia wymagania

D Not acceptable
Nie spetnia wymagan

the results of MT test are related to this test part only

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

wyniki badari magnetycznych odnoszg sie wylacznie do badanego obiektu

Examination date / Data badania:

29.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

UV light intensity:
Natezenie $wiatla UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/24/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawla Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:
==

Poz. nr/ item No / Lage Nr:

Modut nr 23

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

RAD/PWA/KO/M23/01

Material/ Materiat:

$235JR, $355.12

Thermal processing:
Obrdbka cieplna:

Regulation of examination:
Przepis badania:

Leve! of quality / acceptacion:
Poziom jakosci / akceptacji:

ENISO 5817 C
NIE IT 25/ EN 1SO 17638/ EN 1290

EN IS0 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zigcza: Spoiny konstrukcyjne

—

Range of examinatior/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukeyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / Noénik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold Natezenie $wiatia:
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N} LIx}

min1200

Luminous intensity:

UV light intensity:
Natezenie $wiatta UV:

ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:
Acceptable
( . Spetnia wymagania
D Not acceptable
Nie spetnia wymagan

wyniki badart magnetycznych odnoszg sie wylacznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania: 30.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/25/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:
Poz. nr/ item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materiat:
Modut nr 24 RAD/PWA/KO/M24/01 S238JR, S35542
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrobka cieplna: Przepis badania: Poziom jako$ci / akceptaci:
ENISO 5817 C
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291
Range of examinatiorvZakres badania:
fee ey - i . . 30% spoiny konstrukcyjne a + SWC
Examination joint/ Badane zlgcza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne v + SWC
100% spoiny {styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / Noénik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: T e
Magnetic field test using Berthold Natezenie $wiatla: Nak:s;/z:r%i:t Iér\fliear;lsa“ﬁv
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) 1ixj :

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

l Acceptable
- Speinia wymagania
D Not acceptable
Nie spetnia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnosza sie wylacznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania: 30.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Leve!/Stopien: 2

adaen




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/26/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:
Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materiat:
Modut nr 25 RAD/PWA/KO/M25/01 $235JR, $355J2
Thermal processing: Regulation of examination: Level! of quality / acceptacion:
Obrobka cieplna: Przepis badania: Poziom jakosci / akceptacii:
ENISO 5817 C
NIE IT 25/ EN 1SO 17638/ EN 1280 EN ISO 23278/ EN 1291
Range of examinatiorvZakres badania:
o . .
Examination joint/ Badane ztgcza: Spoiny konstrukcyjne 3024 IEpcinyl et Royjne /= SNE

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC
100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71 B

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold

Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N)

Luminous intensity:
Natezenie $wiatta:
{Ix}

min1200 ND

The certificate of control of this equipment/ Nr $wia

Tester typ [Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S

dectwa kontroli urzadzenia 02/2021

Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Acceptable
Spetnia wymagania

Not acceptable
Nie speinia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnosza sie wylgcznie do
the results of MT test are related to this test part only

Classification of defects size / Ocena, potozenie i orientacja wskazania:

badanego obiektu

Examination date / Data badania:

31.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

UV light intensity:
Natezenie Swiatta UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec $wigtokrzyski REPORT No.
Nr protokolu:
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawla Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nr/ ltem No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

Material/ Materiat:

Modut nr 26 RAD/PWA/KO/M26/01 $235JR, $35502
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrébka cieplna: Przepis badania: Poziom jako$ci / akceptacii:
ENI1SO5817 C
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zigcza:

C

Spoiny konstrukcyjne

Range of examination/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N}

Luminous intensity:
Natezenie $wiatla:

{ix]
min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of contro! of this equipment/ Nr $§wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

( Acceptable
- Spetnia wymagania

Not acceptable
Nie spefnia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnoszg sie wylgcznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania: 03.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakorczenia spawania

Inspected by/ Badajgcy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

T ukass aczewski

Kierownik ZKP -

UV light intensity:
Natezcenic Swiatla UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 208, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/28/2021/RAD
Budownictwo Modulowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta 1l 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:
Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materiat:
Modut nr 27 RAD/PWA/KO/M27/01 S235JR, 835542
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrobka cieplna: Przepis badania: Poziom jakosci / akceptacii:
ENISO 5817 C
NIE (T 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN 1SO 23278/ EN 1291
Range of examinatiorvZakres badania:
S - i . . 30% spoiny konstrukcyjne a + SWC
Examination joint/ Badane zlgcza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne v + SWC
100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magneh:c consumablg verification test using MTU-3 Lumir?oug ir!tepsit)t: UV light intensity:

Magnetic field test using Berthold Natezenie $wiatta: o s .
Natezenie swiatta UV:

Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) {ix]

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, potozenie i orientacja wskazania:
Acceptable
{ . Spetnia wymagania
D Not acceptable
Nie spetnia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnosza sig wylgcznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania: 04.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakonfczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

REPORT No.

Nr protokotu:

EXAMINATION REPORT MT MT/28/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta Hl 12 w Siechnicach Order No: ZP16/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nr/ Item No / Lage Nr:

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

Material/ Materiat:

Modut nr 28 RAD/PWA/KO/M28/01 S235JR, $355J2
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrébka ciepina: Przepis badania: Poziom jakoéci / akceptacii:
EN1SO 5817 C
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290

EN ISO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zlgcza: Spoiny konstrukcyjne

Range of examinatiorvZakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukeyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N}

Luminous intensity:
Natezenie $wiatta:
[1x]

min1200 ND

UV light intensity:
Natezenie $wiatta UV:

Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr éwiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021

Acceptable
! . Speinia wymagania
D Not acceptable
Nie speinia wymagan

the results of MT test are related to this test part only

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

wyniki badar magnetycznych odnoszg sie wylacznie do badanego obiektu

Examination date / Data badania:

04.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

Luk &Sz Rykaczew ski




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

REPORT No.
Nr protokotu:

EXAMINATION REPORT MT MT/30/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta |l 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

Modut nr 28 RAD/PWA/KO/M29/01

Material/ Materiat;

S235JR, §3585J2

Thermal processing:
Obrobka cieplna:

Regulation of examination:

Level of quality / acceptacion:
Poziom jakosci / akceptacii:

Przepis badania:

ENISO 5817 C
NIE IT 25/ EN 1SO 17638/ EN 1280

EN ISO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane ztgcza: Spoiny konstrukcyjne

Range of examination/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold Natgzenie Swiatla:
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg { 44N) [x]

min1200

Luminous intensity:

UV light intensity:
Natgzenie $wiatta UV:

ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B30CS
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastgpnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, potozenie i orientacja wskazania:
Acceptable

. Spetnia wymagania

D Not acceptable
Nie spetnia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnosza sig wylacznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania: 05.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakofczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/31/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawla Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nr/ Item No / Lage Nr:

Modut nr 30

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

RAD/PWA/KO/M30/01

Material/ Materiat:

S$235JR, 835542

Thermal processing:
Obrébka cieplna:

NIE

Regulation of examination:
Przepis badania:

IT 25/ EN 1SO 17638/ EN 1290

Level of quality / acceptacion:
Poziom jakosci / akceptacii:
EN1SO 5817 C

EN I1SO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zigcza:

Spoiny konstrukcyjne

Range of examination/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magpnetic field test using Berthold
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg { 44N)

Luminous intensity:
Natezenie $wiatla:
1ix]

min1200 ND

UV light intensity:
Natezenie swiatla UV:

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Acceptable
Spetnia wymagania

'‘H
[]

Not acceptable
Nie speinia wymagan

the results of MT test are related to this test part only

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

wyniki badarn magnetycznych odnosza sie wylacznie do badanego obiektu

Examination date / Data badania:

10.01.2021 Badania wykonano min. 16h od zakoficzenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

1

Kiet

mk ZKP |

ukasz Rvkaczewski




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/32/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedzibg przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nrf Item No / Lage Nr:

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

Material/ Material:

({

Modut nr 31 RAD/PWA/KO/M31/01 S235JR, 835542
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obroébka cieplna: Przepis badania: Poziom jakosci / akceptacii:
EN1SO 5817 C
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN I1SO 23278/ EN 1291
Range of examinatiorvZakres badania:
Examination joint/ Badane zlgcza: Spoiny konstrukcyjne 20% sbolifiKons oy iian SWE

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC
100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Y
Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N)

Luminous intensity:
Natezenie $wiatia:
[Ix}

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defek

roskop magnetyczny Parker Model B300S

The certificate of control of this equipment/ Nr §wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Acceptable
‘ . Spetnia wymagania
D Not acceptable
Nie speinia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnoszg sie wytacznie do
the results of MT test are related to this test part only

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

badanego obiektu

Examination date / Data badania:

11.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

Lukasz Rvkaczewski

UV light intensity:
Natezenie $wiatla UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Nr
Zamawiajacy/ zlecenia/ ]
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawtla Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/16/2021
Auftraggeber: Auftrag
Nr:
Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materiat:
Modut nr 32 RAD/PWA/KO/M32/01 S238JR, 535542
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrébka cieplna: Przepis badania: Poziom jakosci / akceptacii:
ENI1SO 5817 C
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291
Range of examination/Zakres badania:
S ST = : g 30% spoiny konstrukcyjne a + SWC
Examination joint/ Badane zlacza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne v + SWC
( 100% spoiny (styki technologiczne) + SWC
¥

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold

Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N)

Natezenie $wiatta:
[Ix]

min1200

Luminous intensity:

UV light intensity:
Natezenie $wiatta UV:

ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defek

roskop magnetyczny Parker Model B300S

The certificate of control of this equipment/ Nr §wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

' Acceptable
. Speinia wymagania
D Not acceptable
Nie spetnia wymagan

wyniki badar magnetycznych odnoszg sie wytacznie do
the results of MT test are related to this test part only

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

badanego obiektu

Examination date / Data badania:

11.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: t.ukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

I ukas

IKierow

Wkaczewski




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zakiad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

EXAMINATION REPORT MT

REPORT No.
Nr protokotu:

] MT/37/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nr/ item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

Modut nr 37 RAD/PWA/KO/M37/01

Material/ Material:

S235JR, $355)2

Thermal processing:
Obrébka cieplna:

Regulation of examination:
Przepis badania:

NIE IT 25/ EN iSO 17638/ EN 1290

Level of quality / acceptacion:
Poziom jakosci / akceptacii:
ENISO5817 C

EN ISO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zigcza: Spoiny konstrukcyjne

Range of examination/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N}

Luminous intensity:
Natezenie Swiatta:
[Ix]

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr §wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:
Acceptable

- Spetnia wymagania

D Not acceptable
Nie speinia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnosza sie wylgcznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania:

14.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajgcy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

ROICTOMWNLE N

1L ukasz Ryvkaczew NN

UV light intensity:
Natezenie Swiatla UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski

REPORT No.
Nr protokotu:

EXAMINATION REPORT MT MT/36/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedzibg przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/16/2024
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nr/ Item No / Lage Nr:

Modut nr 36

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

RAD/PWA/KO/M36/01

Matenal/ Materiat:

S235JR, §355)2

Thermal processing:
Obrébka ciepina:

NIE

Regulation of examination:
Przepis badania:

IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290

Level of quality / acceptacion:
Poziom jakosci / akceptaciic
ENISO 5817 €

EN 1SO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zlgcza:

Spoiny konstrukcyjne

Range of examination/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / Noénik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3

Magnetic field test using Berthold

Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg { 44N)

Luminous intensity:
Natezenie Swiatia:
(ix}

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, potozenie i orientacja wskazania:

Acceptable
. Spetnia wymagania

D Not acceptable
Nie speinia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnoszg sie wylacznie do badanego obiektu

the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania:

13.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakoriczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

F ukas Aczeadl

UV light intensity:
Natezenie Swiatta UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/35/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta !l 12 w Siechnicach |Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nr/ Item No / Lage Nr:

Modut nr 35

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

RAD/PWA/KO/M35/01

Material/ Material:

S235JR, 83552

Thermal processing:
Obrabka cieplna:

NIE

Regulation of examination:
Przepis badania:

IT 25/ EN 1SO 17638/ EN 1290

Level of quality / acceptacion:
Poziom jakosci / akceptacii:
EN1SO 5817 C

EN IS0 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zlacza:

Spoiny konstrukcyjne

Range of examinatiorvZakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC
30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3

Magnetic field test using Berthold

Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N)

Luminous intensity:

Natezenie $wiatla:

[Ix]
min1200

UV light intensity.
Natezenie swiatta UV:

ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model 8300S
The certificate of control of this equipment/ Nr §wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, potozenie i orientacja wskazania:

Acceptable
. Spetnia wymagania

I:l Not acceptable
Nie spetnia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnoszg si¢ wylgcznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania:

13.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakonczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski

No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

Kicrowiy

LukagZ Rvkacreveski




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/34/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:
Poz. nr/ Iltem No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materiat:
Modut nr 34 RAD/PWA/KO/M34/01 S235JR, 835542
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrdbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakosci / akceptacii:
EN1SO 5817 C
NIE IT 25/ EN 1SO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291
Range of examinatiorvZakres badania:
- - = . 30% spoiny konstrukcyjne a + SWC
Examination joint/ Badane zigcza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukeyjne v + SWC
100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / Nosnik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner [ Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: v ligh ]
Magnetic field test using Berthold Natgzenie Swiatia: Na?etggi: Isr:far;'salttv-
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) fix} ’

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr §wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:
Acceptable
. Spetnia wymagania
D Not acceptable
Nie speinia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnosza sig wytgcznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania: 12.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakonczenia spawania

Inspected by/ Badajgcy: t.ukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

I ukasz Rvkaezewsk




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
® ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 208, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/38/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT

Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Modut nr 33

Poz. nr/ ltem No / Lage Nr:

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

RAD/PWA/KO/M33/01

Material/ Materiat:

S235JR, §355J2

Thermal processing:
Obrébka cieplna:

Regulation of examination:
Przepis badania:

NIE

IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290

Level of quality / acceptacion:
Poziom jakosci / akceptacii:

EN (SO 5817 (o4
EN 1SO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zlacza:

Spoiny konstrukcyjne

Range of examination/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny {styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / Noénik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic field test using Berthold

Magnetic consumable verification test using MTU-3

Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N)

Luminous intensity:
Natezenie Swiatta:

[ix]
min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Acceptable
Spetnia wymagania

il
[

Not acceptable
Nie spelnia wymagan

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

wyniki badan magnetycznych odnoszq si¢ wytacznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania:

14.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakorczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

f ukays

Kicrownik Zn1

Zaczewsk

UV light intensity:
Nategzenie $wiatla UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swiegtokrzyski

REPORT No.

®
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/39/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawta Il 12 w Siechnicach Order No: ZP16/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Modut nr 39

Poz. nr/ ltem No / Lage Nr:

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

RAD/PWA/KO/M39/01

Material/ Materiat:

§235JR, 835542

Thermal processing:
Obrobka cieplna:

NIE

Regulation of examination:
Przepis badania:

1T 25/ ENISO 17638/ EN 1290

Level of quality / acceptacion:
Poziom jako$ci / akceptacii:
EN1SO 5817 C

EN I1SO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane ztgcza:

Spoiny konstrukcyjne

Range of examination/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / Nosnik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnotic fiold test using Berthold

Magnetic consumable verification test using MTU-3

Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N}

Luminous intensity:
Natgzenie Swiatia:

(ix}
min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Acceptable
. Spelnia wymagania

D Not acceptable
Nie speinia wymagan

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

wyniki badaft magnetycznych odnosza sie wylacznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania:

20.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakonczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

UV light intensity:
Nategzenie $wiatla UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaklad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
® ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/40/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajgcy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedziba przy ul. Jana Pawia Il 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Modut nr 40

Poz. nr/ Item No / Lage Nr:

Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

RAD/PWA/KO/M40/01

Material/ Materiat:

S§235JR, S$35542

Thermal processing:
Obrdbka cieplna:

NIE

Regulation of examination:
Przepis badania:

IT 25/ EN 1SO 17638/ EN 1290

Level of quality / acceptacion:
Poziom jakosci / akceptacii:
EN1SO 5817 C

EN (SO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zigcza:

Spoiny konstrukcyjne

Range of examination/Zakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny (styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / Nosnik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnctic ficld test using Berthold

Magnetic consumable verification test using MTU-3

Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N)

Luminous intensity:
Natezenie $wiatla:

[Ix]
min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr §wiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastepnego sprawdzenia 08/01/2023

Acceptable
. Speinia wymagania

D Not acceptable
Nie spelnia wymagan

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:

wyniki badan magnetycznych odnosza sig wylacznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania:

21.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakornczenia spawania

Inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

UV light intensity:
Natgzenie $wiatta UV:




Climatic Sp. z 0.0. Sp. k. Zaktad Produkcyjny w Ostrowcu Sw.
® ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Swietokrzyski REPORT No.
Nr protokotu:
EXAMINATION REPORT MT MT/41/2021/RAD
Budownictwo Modutowe PROTOKOL BADANIA MT
Zamawiajacy/ Nr zlecenia/
Client: Gmina Siechnice z siedzibg przy ul. Jana Pawta ll 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2024
Auftraggeber: Auftrag Nr:

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr

Material/ Materiat:

Modut nr 38 RAD/PWA/KO/M38/01 S235JR, $355J2
Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion:
Obrdbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakosci / akceptacji:
EN1SO 5817 C
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291

Examination joint/ Badane zlgcza: Spoiny konstrukcyjne

Range of examinatiorvZakres badania:
30% spoiny konstrukcyjne a + SWC

30% spoiny konstrukcyjne v + SWC

100% spoiny {styki technologiczne) + SWC

Magnetic powder: black
Proszek magnetyczny: czarny

Type: MR76 S

Carrier / No$nik: wet/mokry

Type: MR72

Cleaner / Zmywacz:

Type: MR 71

Magnetic consumable verification test using MTU-3
Magnetic field test using Berthold
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg { 44N)

Luminous intensity:
Natezenle $wiatia:
[ix]

min1200 ND

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Mode! B300S
The certificate of control of this equipment/ Nr $éwiadectwa kontroli urzadzenia 02/2021
Next calibration/ Data nastgpnego sprawdzenia 08/01/2023

Classification of defects size / Ocena, polozenie i orientacja wskazania:
Acceptable
. Spetnia wymagania
D Not acceptable
Nie spelnia wymagan

wyniki badan magnetycznych odnoszg sig wylacznie do badanego obiektu
the results of MT test are related to this test part only

Examination date / Data badania:

25.01.2022 Badania wykonanoc min. 16h od zakonczenia spawania

inspected by/ Badajacy: tukasz Rykaczewski
No/Nr: MT2/13578/2018/0
Level/Stopien: 2

Kicrownik ZikP

{.nl\'as% Zac7ewski

UV light intensity
Natezenie $wiatla UV:




