
Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

@i'!"S 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/22/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 21 RAD/PWA/KO/M21/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinU Badane złącza: 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 

j 100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

earrier / Nośnik: weUmokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

TvnA: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifti11y lesl Yoke usi11y plale with thickness 4.~kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model 8300S 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

I ■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination date / Data badania: 23.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
- 

No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kie~ 1 
l 

·; 

Łukasz Rvknczcwski 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

(Di 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/23/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawła 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No/ Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materia!: 

Moduł nr 22 RAD/PWA/KO/M22/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spciny konstrukcyjne 30% spciny konstrukcyjne a + swe 
30% spciny konstrukcyjne v + swe 
100% spciny (styki technclogiczne) + swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Lumincus intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke usiny plate with thickness 4.~kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

( ■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 29.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kierowi 'KP~ 

Łukasz Rykaczewski 



Climatic Sp. z o.o, Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

~ 

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 
Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/24/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Aultraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 23 RAD/PWA/KO/M23/01 S235JR, S355.I2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinU Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 

I 100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 
Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: weUmokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke us,ng plate wrth thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

I ■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 30.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

~ 

"\. 

Luk - Ykaczewski 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

(f!g!f1S 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /25/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

f- 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 24 RAD/PWA/KO/M24/01 S235.JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 e 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinV Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Cartier / Nośnik: weVmokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

Type: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: Lifting test Yoke using plate wrth tłuckness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model 83005 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Ctassjflcatton of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to !his test part only 

Examination date / Data badania: 30.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kierowni~ , 

Lulrnsz~, 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

611!if!rft-i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /26/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materia/: 

Moduł nr 25 RAD/PWA/KO/M25/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 
30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ SWC 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

I),pe: MR 71 - 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie świat/a: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of !his equipmenl/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next ca/ibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examinalion dale/ Data badania: 31.12.2021 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kicro ' ,\.P 

Łuk yknczewski 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

(Di 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/27/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia li 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No I Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 26 RAD/PWA/KO/M26/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinU Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 

I 100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 
Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: weUmokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: Magnetic field test using Berthcld Natężenie światła: Natężenie światla UV: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of !his equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size I Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

' Ili Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 03.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kierown ik ZKP 

Łuka , czewski 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

eTf/ifflf:i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 208, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /28/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

- 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No I Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 27 RAD/PWA/KO/M27/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 e 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

earrier I Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke uslng plate wlth thlckness 4,5kg ( 44N) [I-'] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 0212021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classiflcation of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

I ■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 04.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

- Ki:~ 
Łukasz ykaczewski 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

'9i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /29/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Laga Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr MateriaV Materiał: 

Moduł nr 28 RAD/PWA/KO/M28/01 S235JR. S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 

I 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Type: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke using piata with thickness 4.5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of this equipmentl Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena. położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 

' Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test ara related to !his test part only 

Examination date / Data badania: 04.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kicrown%2'.,l,P 

Ł k z Rvkaczewski li ( - .. J 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

61f!Mtt:i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /30/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Laga Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Material/ Materiał: 

Moduł nr 29 RAD/PWA/KO/M29/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinU Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier I Nośnik: weUmokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
L1ft1ng test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of !his equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination date / Data badania: 05.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kie~) -~,- Lulrnsz7'yKaczev,is <.1 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

~ 

ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 
Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/31/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia li 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No/ Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 30 RAD/PWA/KO/M30/01 S235JR, S3S5J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinU Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 
30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 

j 100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 
Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier I Nośnik: weUmokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Type: MR 71 - 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lxj 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

j ■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 10.01.2021 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

K1e1~ 1 

l ukasz Rykaczewski 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu Św. 

(fttfi 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /32/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

-- - 
Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 31 RAD/PWA/KO/M31/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinV Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 

j 100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 
I
Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: weVmokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke uslng plate wilh thickness 4,bkg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model 8300S 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next całibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size I Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

( ■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to !his test part only 

Examination dale/ Data badania: 11.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

K~r- 
Lukasz Rvkuczewsk1 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

(fli'!'1r-i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /33/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Nr 
Zamawiający/ zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag 

t.lr• 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr MateriaV Materia!: 

Moduł nr 32 RAD/PWA/KO/M32/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality I acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinl/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 

I 100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 
Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: wel/mokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke usIng plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size I Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

I ■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the resulls of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 11.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

J 
I~ ie ro\ v)-l-łiS ~ 

L11kas~zev,1ski 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

qrm,t.i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/37/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia li 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No I Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 37 RAD/PWA/KO/M37/01 S235JR. S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality I acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości I akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinU Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: weUmokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of !his equipmentl Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibrationl Data następnego sprawdzenia 0810112023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 14.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/1357812018/0 
Level/Stopień: 2 

1<-..icrnwn1 \,P 

l 11\"is7 ,\ kauew..,ki 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu Św. 

61f/jf!ffl:i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /36/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia li 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnun9 Nr Material/ Materia/: 

Moduł nr 36 RAD/PWA/KO/M36/01 S235JR, S35SJ2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości/ akceptacji: 

EN ISO 5817 e 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Cartier I Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleansr I Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5k9 ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model 8300S 
The certificate of control of this equipmentl Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classtńcatlon of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

) 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 13.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kicrowruk . ) _,' 
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Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

611lif!o/fi 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /35/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 35 RAD/PWA/KO/M35/01 S235JR. S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous inlensily: UV light inlensily: 
Magnelic field test using Berthold Natężenie światła: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4.5kg ( 44N) [lx] Natężenie światła UV: 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of this equipmentl Nr świadectwa kontroli urządzenia 0212021 
Next calibrationl Data następnego sprawdzenia 08/0112023 

Classification of defecls size I Ocena. położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceplable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the resulls of MT test are related Io !his test part only 

Examination dale I Data badania: 13.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspecled by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Slopień: 2 

Kiernw11 ,l· I' 
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Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

(fli'!o/fi 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /34/2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia li 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Aultraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No/ Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 34 RAD/PWA/KO/M34/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner / Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV liyht lntenslty: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of this equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination date / Data badania: 12.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kici~. 
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Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

6lffifylti ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 208, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 
Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/38/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia li 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No/ lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 33 RAD/PWA/KO/M33/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości/ akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joinU Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: weUmokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Type: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model 8300S 
The certificate of control of !his equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena. położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination dale/ Data badania: 14.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kierownik Li'-1' 
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Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu Św. 

qr,;,,r,t:i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/39/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia li 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr MateriaV Materia/: 

Moduł nr 39 RAD/PWA/KO/M39/01 S235JR, S35SJ2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality/ acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości/ akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light intensity: Magnolie fiold tael ucing Borthold Natężcnte ćwietle: 

Natężenie światła UV: Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of !his equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to !his test part only 

Examination dale/ Data badania: 20.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kierów KP i 
; 
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Climatic Sp. z o.o. Sp. k. Zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

q,,;,tręfi 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT/40/2021/RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia 1112 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Aultraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No / Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr40 RAD/PWA/KO/M40/01 S235.JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości/ akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny {styki technologiczne) + swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier / Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Tvpe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV liQhl intensity: 
Magnolie field tael ucing Bcrthold Natężenie światła: Natężenie światła UV: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg { 44N) [lx] 

min1200 ND 

Tester typ ITyp aparatu: Zygomatic detector I Defekroskop magnetyczny Parker Model 8300S 
The certificate of control of this equipmentl Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to !his test part only 

Examination date I Data badania: 21.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kierowi , ~1-:..P 1 

luka ykacze,~sk i 



Climatic Sp. z o.o. Sp. k. zakład Produkcyjny w Ostrowcu św. 

(9i 
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 20B, 27-400 Ostrowiec Świętokrzyski REPORT No. 

Nr protokołu: 

EXAMINATION REPORT MT MT /41 /2021 /RAD 
Budownictwo Modułowe PROTOKÓŁ BADANIA MT 

Zamawiający/ Nr zlecenia/ 
Client: Gmina Siechnice z siedzibą przy ul. Jana Pawia li 12 w Siechnicach Order No: ZP/6/2021 
Auftraggeber: Auftrag Nr: 

Poz. nr/ Item No I Lage Nr: Nr rysunku/Drawing NZeichnung Nr Materiał/ Materiał: 

Moduł nr 38 RAD/PWA/KO/M38/01 S235JR, S355J2 

Thermal processing: Regulation of examination: Level of quality / acceptacion: 
Obróbka cieplna: Przepis badania: Poziom jakości / akceptacji: 

EN ISO 5817 C 
NIE IT 25/ EN ISO 17638/ EN 1290 EN ISO 23278/ EN 1291 

Range of examination/Zakres badania: 

Examination joint/ Badane złącza: Spoiny konstrukcyjne 30% spoiny konstrukcyjne a + swe 
30% spoiny konstrukcyjne v + swe 
100% spoiny (styki technologiczne)+ swe 

Magnetic powder: black 
Proszek magnetyczny: czarny 

Type: MR76 S 

Carrier I Nośnik: wet/mokry 

Type: MR72 

Cleaner I Zmywacz: 

Tvoe: MR 71 
Magnetic consumable verification test using MTU-3 Luminous intensity: UV light inlAnsity· 
Magnetic field test using Berthold Natężenie światła: 
Lifting test Yoke using plate with thickness 4,5kg ( 44N) [lx] Natężenie światła UV: 

min1200 ND 

Tester typ /Typ aparatu: Zygomatic detector / Defekroskop magnetyczny Parker Model B300S 
The certificate of control of !his equipment/ Nr świadectwa kontroli urządzenia 02/2021 
Next calibration/ Data następnego sprawdzenia 08/01/2023 

Classification of defects size / Ocena, położenie i orientacja wskazania: 

■ Acceptable 
Spełnia wymagania 

□ Not acceptable 
Nie spełnia wymagań 

wyniki badań magnetycznych odnoszą się wyłącznie do badanego obiektu 
the results of MT test are related to this test part only 

Examination date / Data badania: 25.01.2022 Badania wykonano min. 16h od zakończenia spawania 

lnspected by/ Badający: Łukasz Rykaczewski 
No/Nr: MT2/13578/2018/0 
Level/Stopień: 2 

Kierownik Ll\.Y 

ł.11kas~c;ki 


