Zatacznik nr 6

Zadanie: Rozbudowa Szkoty Podstawowej im. Jana Brzechwy w Radwanicach w technologii
modutowej w systemie ,pod klucz”, w formule zaprojektuj i wybuduj wraz z
infrastrukturg towarzyszaca i zagospodarowaniem terenu - etap |, Gmina Siechnice,
zgodnie z Umowa nr ZP/6/202

Zamawiajacy: Gmina Siechnice, ul. Jana Pawtfa 1l 12 55-011 Siechnice
Insp. Nadzoru
Wykonawca: CLIMATIC Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig spétka komandytowa, Reguty,

ul. Zytnia 6, 05-816 Michatowice

ZATWIERDZENIE MATERIALOWE

Nr wniosku BO1 Miejsce i data wystawienia: Siechnice, dnia-13-68-2021~

& [-d

Obiekt: Nowy Budynek Szkoty

Rodzaj: ) Zabezpieczenie antykorozyjne UO\J%Y‘AM(’: Cé@o{@‘ff/[

materiatu/systemu/urzadzenia:

1. Sigmafast 205 BAS RAL7001
2. Sigmafast 205 HRD
3. Thinner 91-92

Producent: PPG Protective & Marine Coatings
Kraj pochodzenia: Belgia
Miejsce wbudowania: Konstrukcja stalowa modutéw, dot. catego tomu rysunkoéw
konstrukcyjnych
Odniesienie do Umowy: UMOWA nr ZP/6/2021
Uwagi Wykonawcy:
Aprobata Techniczna: - Krajowa ocena techniczna ITB-KOT-2019/0809
Zataczniki Deklaracja zgodnosci: - Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych
- Swiadectwo jakosci/Certificate of quality
Karta charakterystyki: - nie dotyczy
Certyfikat zgodnosci: - nie dotyczy
Atest Higieniczny: - Atest Higieniczny Nr 157/322/157/2021
inne wymagane: - Informacja od producenta
- Oswiadczenie Projektanta

Whioskuje o zgode na wbudowanie w/w materiatu na przedmlotowej budowie
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, wwwi.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/0809 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostala wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r.,, poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

PPG Coatings SPRL/BVBA
Chaussee de Haecht 1465
BE-1130 Haren, Belgia

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0809 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Poliuretanowa, dwusktadnikowa gruntoemalia
SIGMAFAST 210 HS
do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
23 maja 2024 r.

DYREKTOR
z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i Harmonizacijh Europejskiej

mgr inz. Anna Panek

Warszawa, 23 maja 2019 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0809 wydanie 1 zawiera 11 stron, w tym 1 Zatgcznik. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Techniczne] jest dwusktadnikowa, poliuretanowa
gruntoemalia SIGMAFAST 210 HS, produkowana przez PPG Coatings SPRL/BVBA Chaussee de
Haecht 1465, BE-1130 Haren, Belgia, w zakiadach produkeyjnych w Belgii i w Polsce. Upowaznionym
przedstawicielemn producenta w Polsce jest PPG Coatings Poland Sp. z 0.0., ul. tuzycka 8A, 81-537
Gdynia.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

SIGMAFAST 210 HS jest dwuskiadnikowa, pigmentowang fosforanem cynku gruntoemalig na
bazie zywicy poliuretanowej (skladnik A), ktorg przed zastosowaniem nalezy wymiesza¢ z utwardzaczem
{skiadnik B) w proporcji objetosciowej A: B=9: 1.

Cechy identyfikacyjne wyrobu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zalgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Gruntoemalia SIGMAFAST 210 HS jest przeznaczona do ochrony przed korozjg konstrukcji
stalowych.

Ze uwagi na wymagania ochrony przed korozjg, konstrukcje stalowe zabezpieczone powlokg
2 gruntoemalii SIGMAFAST 210 HS o grubosci wg tablicy 1, mogg by¢ stosowane w srodowiskach
o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C2 H, C3 H i C4 H wg PN-EN 1SO 12944-2:2018 i PN-EN ISO
12944-1:2018.

Grubos¢ powlok antykorozyjnych, wykonanych za pomocyg gruntoemalii SIGMAFAST 210 HS
powinna by¢ zgodna z tablicag 1.

Nominaine grubosci powlok antykorozyjnych wykonanych z gruntoemalii SIGMAFAST 210 HS
w odniesieniu do kategorii korozyjnosci srodowiska oraz okresu trwatosci podano w tablicy 1.

Tablica 1
Nominaina Minimalna Maksymalina Kategorie korozyjnosci
Poz grubos$¢ powtoki grubo$¢ powtoki grubosc powloki $rodowiska i okres trwatosci
E na sucho (NDFT) na sucho na sucho wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i
pm pm pm PN-EN 1SO 12944-1:2018
90 80 160 C2H
2 120 100 200 C3H
3 150 120 350 C4 H

Wydajno$¢ teoretyczng gruntoemalii, w odniesieniu do grubosci suchej powtoki podano, w tablicy 2.

Tablica 2
Grubosé :
Poz. powtoki na sucho (DFT) Wydajnosd georetyczna
m?/l
pm

1 90 7,44
2 - 120 5,58
3 150 4,46




®
411 ITB-KOT-2019/0809 wydanie 1 Iﬂ=

Gruntoemalia SIGMAFAST 210 HS jest przeznaczona do wykonywania powlok antykorozyjnych
na powierzchniach stalowych, oczyszczonych do stopnia Sa 2 %2 wg PN-EN ISO 12944-4:2018 Iub
PN-EN ISO 8501-1:2008.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢é pozbawione 2z wszelkich
zanieczyszczen statych, soli i zattuszczen, poprzez zmycie powierzchni wodg pod wysokim ci$nieniem
z dodatkiem detergentow, a nastepnie splukane czysta wodg i osuszone, wg instrukgji producenta.

Stopien zapylenia podioza nie powinien by¢ wyzszy niz 2 wg PN-EN ISO 8502-3:2017.

Stopien zanieczyszczefi jonowych na podiozu stalowym, oznaczonych wg PN-EN 1SO 8502-
0:2002, nie powinien by¢ wyzszy niz 12 pg/cm?. Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metoda
Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2007, a nastepnie oznaczone metoda konduktometryczng wg PN-EN iSO
8502-9:2002.

Chropowato$¢ podioza powinna by¢ odpowiednia dia profilu 40 + 70 um wg PN-EN 1SO 8503-
2:2012,

Prace aplikacyjne z uzyciem gruntoemalii SIGMAFAST 210 HS powinny by¢ wykonywane
technikami wskazanymi przez producenta (natrysk, malowanie pedzlem lub watkiem), przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 80%, temperaturze materialu malarskiego nie nizszej +15°C i nie
wyzszej niz +30°C, temperaturze podtoza nie nizszej niz -5°C i wyzszej o co najmniej 3°C od temperatury
punktu rosy. Temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz -6 °C i nie wyzsza niz +30°C.

Parametry termiczno-wiigotnosciowe w czasie aplikacji gruntoemalii SIGMAFAST 210 HS
powinny by¢ rowniez zachowane w trakcie utwardzania.

Przy nakiadaniu kolejnych warstw nalezy zachowac¢ okresy przemalowania, okresSlone w
instrukcji stosowania opracowanej przez producenta.

Prace malarskie z uzyciem gruntoemalii SIGMAFAST 210 HS powinny by¢ wykonywane przez
wyspecjalizowane firmy lub ekipy pracownikdw, przeszkolone z zakresu znajomosci instrukcji producenta
i karty charakterystyki substancji chemiczne;j.

Gruntoemalii SIGMAFAST 210 HS nie wolno wylewa¢ do zbiornikéw wodnych | sieci
kanalizacyjnej, a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwaé jako odpad niebezpieczny wediug
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z
dnia 29 grudnia 2014 r., poz. 1923) oraz Ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. 22013 r.
poz. 21, z péZniejszymi zmianami).

Gruntoemalia SIGMAFAST 210 HS powinna by¢ stosowana z uwzglednieniem warunkow
bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta w karcie charakterystyki, opracowangj
zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracii,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Gruntoemalia SIGMAFAST 210 HS powinna by¢ stosowana zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dia okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm | przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegéinosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z péZniejszymi zmianami),

- postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

- wytycznych okreslonych w instrukcji stosowania wyrobu, opracowanej przez producenta i
dostarczana odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe powtoki antykorozyjnej wykonanej z gruntoemalii SIGMAFAST 210 HS
oraz metody oceny podano w tablicy 3.

Tablica 3
Wiasciwosci uzytkowe
: ; kategorie korozyjnosci
Poz, Zasadnicze charakterystyki Sre ety Metody oceny
C2H C3H C4H
1 2 3 4 5 6
1 Grubo$¢ nominalna, pm PN-EN ISO 2808:2008
90 120 150 metoda 7C
2 Twardos¢ oldwkowa HB PN-EN 1SO 15184:2013
3 Przyczepnos$é do podioza, MPa 250 PN-EN ISO 4624:2004
4" | Odporno$é na dziatanie wilgoci
{(kondensacja ciagta), okreslona: PN-EN I1SO 6270-1:2002
|=...wygladempowtoki | brak uszkodzed powloki | ocena wizualna
o.. Stopniem specherzenia | 0(80) | 0(S0) | 0@S0) | PN-ENISO4628-2:2016
| stopniem zardzewienia | 0(s0) | R0 | R0 | gt g A
.. Stopniemspekania | 0(80) | 0(S0) | 0(S0) |  PNENISO 4628-5:2016
|- Stopniem Zluszczenia | 0(s0) .. 0(s0) | . 0(S0) |  PN-ENISO 2813:2014
—  zmiang polysku ] = < 50% PN-EN 1SO 4624:2004
- przyczepno$cig do podioza, MPa z5
5 Rezystancja (pojemnos¢ elektryczna, PN-EN tso 1@773-2: 2016-
Re), Q - cm? (czgstotliwosC poczatkowa
S 21x107 1x105 Hz, czestotliwosé
koncowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)
62 | Odpornos¢ na dziatanie obojetnej
mgly soinej, okre$lona:
- Wygladem powloki brak uszkodzen powloki
—  stopniem specherzenia - 0(S0) 0(S0)
- stopniem zardzewienia | . il i RO | RO |
— stopniem spekania | . P i osoy | 0S0) |  PN-ENISO 9227:2017
R =7 o At ol s B (el R o ey ocena wizualna
..... stopniemzluszczenia | - |09 | OO | pN.ENISO 4628-2:2016
- stopniem skorodowania — PN-EN ISO 4628-3:2016
odnoszacym sie QO maksymatnej PN-EN IS0 4628-4:2016
odleglosci wystapienia - £3 PN-EN iSO 4628-5:2016
odwarstwienia, mierzonej od PN-EN {SO 4628-8:2013
_____ nacieciatysy, mm___ 4 ] PN-EN ISO 4624:2004
— stopniem odwarstwienia —
odnoszgcym sie do maksymalnej
odleglosci wystapienia - <3
odwarstwienia, mierzonej od
..... naciecia rysy, mm_ e
~  przyczepnoscig, MPa = 25
5 Odporno$é na dziatanie UV
(1000 godz.), okreslona: - PN-EN iSO 16474-2:2014
-....stopniem skredowania | .. ... 51 stopien | PN-EN ISO 4628-6:2012
—~ zmiana polysku - < 50%
) czas trwania badania:
- 120 godz. — w przypadku $rodowiska kategorii korozyjnosci C2 (H)
~ 240 godz. -~ w przypadku $rodowiska kategorii korozyjnosci C3 (H)
__._..480 godz. —w przypadku $rodowiska kateqorii korozyjnosci C4 (H) ... ...
% czas tewania badania:
- 480 godz. — w przypadku srodowiska kategorii korozyjnosci C3 (H)
— 720 godz. — w przypadku $rodowiska kategorii korozyjnosci G4 (H)
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4, PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyrob objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinien by¢ dostarczany w oryginalnych
opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmienno$¢ jego wiasciwosci technicznych.

Wyréb moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy
opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyréb powinien by¢ przechowywany w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzejnych, w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo skiadowania i niezmiennosé jego
wlasciwoéci technicznych.

Sposbb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
{Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacije:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe {(ITB-KOT-2019/0809 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

~ poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolers i stosowanych
ograniczery w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6Zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych,

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobdw, dopoki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by& dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkgji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw i skladnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontroine (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszag by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) gestose,
b) tepkose.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie powloki w zakresie
grubosci przyczepnosci do poditoza przed i po badaniach korozyjnych.

§.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobdw. Wieiko§¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakiadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0809 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk poliuretanowej gruntoemalii SIGMAFAST 210
H, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowienn Oceny, majg wplyw na
speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowiane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0809 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z poZniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2019 r., poz. 266) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i
weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg dekiaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng {TB-KOT-2019/0809 wydanie 1 i oznakowatl wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0809 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r.,, poz. 776, z pOzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentuaine
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdw aod odpowiedzialnosci za ich

prawidlowg jakoS¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wilasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badari, oceny, klasyfikacje

Raport z badan nr LZM00-01261/18/Z00NZM

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1767.2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

PN-EN 1SO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powioki

PN-EN ISO 2813:2014 Farby i lakiery. Oznaczanie warto$ci polysku pod katem 20 stopni, 60
stopni i 85 stopni
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PN-EN ISO 3251:2008

PN-EN ISO 4624:2016

PN-EN 1SO 4628-2:2016

PN-EN ISO 4628-3:2016

PN-EN 1SO 4628-4:2016

PN-EN ISO 4628-5:2016

PN-EN iSO 4628-6:2012

PN-EN 1SO 4628-8:2013

PN-EN ISO 6270-1:2018

PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8502-3:2017

PN-EN 1SO 8502-6:2007

PN-EN 1SO 8502-9:2002

Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawarto$ci substancji
nielotnych

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepno$ci

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlfok. Okreélanie ilosci i rozmiaru
uszkodzery oraz intensywnos$ci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

Farby i iakiery. Ocena zniszczenia powiok. Okre$lanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoS$ci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreélanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnoéci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 4.
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. OkreSlanie ilosci i rozmiaru
uszkodzeri oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 5:
Ocena stopnia zluszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 6:
Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokdt rysy lub innego
sztucznego uszkodzenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odporno$ci na wilgo¢. Cze$¢ 1. Kondensacja
(jednostronna ekspozycja)

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1. Stopnie
Skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podiozy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej nato2zonych
powiok

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania {(metoda z ta§mg samoprzylepna)

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczert do analizy. Metoda Bresle'a

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9:
Terenowa

metoda

konduktometrycznego oznaczania sali

rozpuszczalnych w wodzie
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PN-EN 1SO 9227:2017 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

PN-EN ISO 12944-1:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 1. Ogdine wprowadzenie

PN-EN IS0 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocy
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$é¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 180 12944-4:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powlokowych. Cze$¢ 4. Rodzaje powierzchni |

: sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-7:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocy
ochronnych systeméw powlokowych. Cze$¢ 7. Wykonywanie | nadzér
prac malarskich

PN-EN I1SO 15184:2013 Farby i lakiery. Oznaczanie twardos$ci powloki metoda oféwkowg

PN-EN 1SO 16474-2:2014  Farby i lakiery. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédia $wiatla. Czesé
2: Lampy ksenonowe fukowe

PN-EN ISO 16773-2:2016 Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS) wymalowanych i
niewymalowanych probek metalowych. Czes¢ 2: Zbiér danych
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Tablica A1. Cechy identyfikacyjne skiadnika A gruntoemalii SIGMAFAST 210 H
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Wyglad rzadka ciecz barwy jasno-szarej, bez
oznak kozuszenia, rozdziatu faz, ;
wystepowania zanieczyszczen, PRSI S a0t)
osadzania
2 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym ustalonym : .
- widmo IR na podstawie badan PRRFEN BT=de
Tablica A2. Cechy identyfikacyjne skiadnika B gruntoemalii SIGMAFAST 210 H
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badar
1 2 3 4
1 Wygiad rzadka bezbarwna ciecz, bez oznak
kozuszenia, rozdziatu faz, wystepowania| PN-EN ISO 1513:2010
zanieczyszczen, osadzania
2 Analiza w podczerwieni zgodne z widmem wzorcowym ustalonym 9 .
~widmo IR na podstawie badan RNGEH 17074005
Tablica A3. Cechy identyfikacyjne gruntoemalii SIGMAFAST 210 H
(po zmieszaniu skladnikéw) i powtoki z niej wykonanej
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 & 4
1 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych )
po zmieszaniu skiadnikéw, % obj. i CNGEN B DAShAEs
2 | Gestosc, g/mi 1,47 + 1,52 PN-EN 1SO 2811-1:2011
3 Lepkosc, m - Pa 800 + 1600 PN-EN 1SO 2884-1
4 Wyglad powioka o jednolitej barwie i kryciu,
bez wad takich jak: zmarszczenia, .
kraterowanie, fuszczenie, spekanie, SRS (eSS EBgSE
specherzenie
° | Caas schnigoia 60 + 10 PN-EN ISO 9117-3:2010
powierzchniowego, min. = ’
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Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych / National Declaration of Performance

2019/SIGMAFAST 205/ wydanie 1 2019/ SIGMAFAST 205/ rev. 1
1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego
Name of building material SIGMAFAST 205
2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: 1BDIM-KOT-2019/0300 wydanie 1; Zestaw Il {(PPG 2/2) epoksydowo-poliuretanowy na podtozach
Designation of type of building material stalowych eksponowanych w srodowisku do C3 wg PN-EN SO 12944-2;

1BDIM-KOT-2019/0300 rev 1; Epoxy-poliurethane System II(PPG 2/2) for steel exposed up to C3 acc. to
PN-EN ISO 12944-2

3. Zamierzone 2astosowanie lub zastosowania: Wyroby do ochrony przed korozjq metali i korozjg biologiczng / Products for protection against
Designed use of building material corrosion and microbiological corrosion

Farba epoksydowa dwusktadnikowa utwardzana poliamidem, pigmentowana fosforanem cynku;

Two component poliamide cured epoxy point pigrmented with zine phosphate.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz Producent/Producer:
miejsce produkcji wyrobu PPG Coatings SPRL./BVBA, Chause de Haecht 1464,BE-1130, Belgia
Name and place of Producer and place of Zakiad produkeyjny/ Production Factory:
production 1. PPG Coatings SPRL/BVBA z siedzibg: Tweemontstraat 104, B-210 Duerne, Belgia.
2. PPG Deco Polska sp. z 0.0. Oddziat w Lewkowcu 63-400 Ostréw Wlkp. Lewkowiec 68 Polska
5. Nazwa i adres siedziby upowainionego PPG Coatings Poland Sp. z 0. 0., ul.tuzycka 8A, 81-537 Gdynia, Poland

przedstawiciela:
Name and adres of authorised representative

6. Krajowy system zastosowany do oceny i System 3
weryfikacji statosci wlasciwosci uiytkowych:
National system used for assessment and

verification of properties

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
National Technical Specification

73. Polska norma wyrobu: Nie dotyczy/NA
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej,
numer akredytacji i numer krajowego
certyfikatu lub nazwa akredytowanego
laboratorium/ laboratoriéw i numer
akredytacji
Polish product standard:

The name of the accredited certification body,
accreditation number and national certificate
number or the name of the accredited
laboratory / laboratories and the accreditation

number
7b. Krajowa Ocena Techniczna: Krajowa Ocena Techniczna , Nr IBDiM-KOT-2018/0300 wydaniel
Jednostka oceny technicznej/Krajowa National Technical Assessment No IBDiM-KOT-2018/0300 rev. 1

jednostka oceny technicznej:
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, | INSTYTUT BADAWCZY DROG | MOSTOW; 03-302 Warszawa, u |. Instytutowal

numer akredytacji i numer certyfikatu: ROAD AND BRIDGE RESEARCH INSTITUTE, 1, Instytutowa Str., PL 03-302 Warsaw
National techical assessment:
Technical assessment unit / National technical INSTYTUT BADAWCZY DROG | MOSTéW; 03-302 Warszawa,u |. Instytutowal

evaluation unit: Certyfikat Akredytacji Laboratorium Badawczego nr AB 1424
The name of the accredited unit / the certifying
number, the accreditation number and the Testing Laboratory Accreditation Certificate no. AB 1424
certificate number
8. Dekiarowane wiasciwosci FEEET NS IRGEIE] 47347 REV L ITRIL LT EL TELY Deklarowane wtasciwosci uzytkowe Metody badan
uzytkowe: dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan Declared properties Test method

Declared properties: Essential characteristics of construction product for
; the intended use or uses

Przyczepnosé podtoia przed starzeniem 25 MPa MPa PN-EN IS0 4624:2016
Adhesion to substrate before ageing test /PN-EN ISO 16276-2
0 stopier/ grade PN-EN 1SO 2409/
PN-EN 1SO 16276-1
Zestaw/System il (PPG 2/2) Odpornosé korazyjna po oddziatywaniu mgly solnej, 0(50) stopien/ grade PN-EN iSO 4628-2
1BDIM-KOT-2019/0300 :r\‘/elkzsag;razama (10 cykli wg PN-EN 15012944-6 RIO stopieri/grade PN-EN ISO 4628-3
Corrosion resistance after test in salty fog, UV and 0 (50? B StOPiSﬁ( gri f_’de_ __PN'EN IS0 4628_'_4_ i
ge:ilng)( 10 cycles accordind to PN-EN 15012944-6 0 (s0) stopien/grade PN-EN IS0 4628-5
neks
<4 mm od rysy PN-EN I1SO 4628-8
mm from the scribe

Stronalz2



Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych / National Declaration of Performance

2019/SIGMAFAST 205/ wydanie 1 2019/ SIGMAFAST 205/ rev. 1
8. Deklarowane wlasciwosci asad e charakte obu budowlanego Deklatowane wia 0 owe etody bada
uiytkowe: dla zamierzonego zastosowania lub zastosowa Declared nropertie ethod
Declared properties: ential characte of co on prod 0
Odpornosé korozyjna po oddziatywaniu mgty solnej 0 (S0} stopien / grade PN-EN 1SO 4628-2
JRSRgadz RIS SC SR RiO stopien/grade PN-EN I1SO 4628-3
Corrosion resistance after test in salty fog (480 h o
according to PN-EN IS0 9227) ] 0(s0) stopieni/grade PN-EN 150 4628-4
0 (S0) stopieri/grade PN-EN 1SO 4628-5
<4 mm od rysy PN-EN 1SO 4628-8
mm from the scribe
Odpornosc na promieniowanie fluoroscencyjne UV <2 stopien/ grade PN-EN ISO 4628-6
cd. {2000 godz. wg PN-EN IS0 16474-3)
Zestaw/System Il {(PPG 2/2) |Resistance to UV (2000h according to
IBDIM-KOT-2019/0300 el A S 2O
Przyczepnosé do podioia po starzeniu zgodnie z PN- 25MPa MPa PN-EN 1S04624:2016
EN 1SO 12944-6 Aneks B i PN-EN I1SO 9227 \PN-EN 1SO 16276-2
Adhesion to substrate after ageing test acc. to PN-EN 0 stopier/ grade PN-EN 1SO 2409/

150 12944-6 Annex B and PN-EN 1S0 9227 PN-EN I1SO 16276-1

Zmiana potysku po badaniu odpornosci powtok na ciagla
kondensacje pary wodnej (240 godz. wg PN-EN 1SO
6270-1:2018) oraz po oddziatywaniu mgly solnej, UV i
zamrazania (16 cykli lub 2016 godz. wg PN-EN ISO 12944-
6 Aneks B) % PN-EN iSO 2813
Change or gloss after test in condensation of water
chamber (240 h) acc. to PN-EN IS0 6270-1:2018) and
test in salty fog, UV and freezing (16 cycles or 2016 h
acc to PN-EN ISO 12944-6 Aneks 8)

9. Wiasciwosci uiytkowe okresionego powyiej wyrobu s3 zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami
uiytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawq z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
. budowlanych, na wylgczng odpowiedziaino$¢ producenta.

The pe:farmanée of't_he product identified above is in conformity with all declared performance characteristics listed in section 8. This Nationa/
Declaration of Performance is issued in accordance with the Construction Products Act of April 16", 2004 under the sole responsibility of the
manufacturer.

W imieniu producenta podpisat{a) / Signed for and on behalf of the manufacturer by:

Imie i nazwisko/ Name and surname:

Krzysztof Warchot

Lo st/ REn oo Technical manager Protective Coatings

Miejscowos¢ i data wydania/place and date of issue: 19 06 2021 Gdynia
7
Bodple/ sighatiine e s -
x bos ko f /
L./ £

PPG Protective & Marine Coatings | P.O. Skr. 58034 | 1040 HA Amsterdam | Holandia | Tet +31 {0)20 407 5050 | Faks +31 {0)20 407 5059

E-mait pmc@ppg.com | WWW ppgpmc.com | Utworzono w listopadzie 2017

Tres¢ niniejszej publikacji nie jest podstawa do przyznania jakichkolwiek praw. O ile strony nie postanowig inaczej na piémie, wszystkie produkty i porady techniczne podlegaja naszym
warunkom sprzedaty, dostepnym na naszej stronie www. ppgpme.com. Wszelkie prawa zastrzezone. Logotyp PPG to zarejestrowany znak towarowym. STEELGUARD jest znakiem
towarowym PPG Industries Ohio, Inc.

Strona 222

We protect and beautity the world
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PPG Protective &
Marine Coatings
Bringing innovation to the surface’™

Certificate of quality / Swiadectwo Jakosci

Deurne, 15-06-2021

We PPG Coatings S.A./N.V., Deurne and Borgerhout, Belgium, manufactures, hereby certify that b/m goods:

My, PPG Coatings S.A/N.V., Deurne and Borgerhout, Belgium, producent, niniejszym o$wiadczamy, ze n/w produkty:

It. Product name/ Produkt Batch No. Product Data Sheet
Lp Nr Partii Karta katalogowa
1. |S'FAST 205 BAS L RAL 7001 P106102947 7802
2. |S'FAST 205 HRD P107109487 7802
3. | THINNER 91-92 2106975119 XX
4. | THINNER 90-53 2038961446 XX

Are produced and tested with satisfactory results in conformity with the specification, as mentioned in Product Data Sheet(s)

sg produkowane i testowane z pozytywnymi rezultatami zgodnosci ze specyfikacjg podang w Arkuszu Informacji Technicznej

Produktu.

The quality management of PPG Protective & Marine Coatings EMEA according to NEN-EN-ISO 8001 : 2008 has been approved

by Det Norske Veritas Certification BV

System kontroli jako$ci PPG Protective & Marine Coatings EMEA zgodny z NEN-EN-ISO 9001 : 2008 zostat zatwierdzony przez

Det Norske Veritas Certification BV.

Michalina Chacz

(\r‘ r \l
PRG ©21ings sPri/avaa
Twgsiman iSiraar 104
: B. 2100 Deurne
Tel: 432 10)3 380 63 11

Fax: 432 013 30 Be 35

smﬁl“ona 1z1

COATINGS

AMERCOAT
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80-210 Gdonsk
322/422/157/2021 Gdansk, dn. 31-03-2021
ATEST HIGIENICZNY Nr 157/322/157/2021
1. Wyréb (materiat) SigmaCover 280
SigmaFast 205
SigmaFast 278

2. Przeznaczenie

farby epoksydowe w systemach zabezpieczania
antykorozyjnego konstrukeji stalowych lub
stalowych ocynkowanych lub betonowych lub

w systemach biernej ochrony przeciwpozarowej
konstrukeji stalowych lub stalowych ocynkowanych
obiektéw uzytecznoscei publicznej jak np.: obiekty
przemystowe, handlowe, logistyczne, produkcyjne,
sportowe, dworce i terminale lotnicze lub obiektéw
przeznaczonych na pobyt ludzi, jak np. obiekty
zamieszkania zbiorowego, biurowe, opieki
zdrowotnej, opieki spolecznej i socjalnej, oswiaty,
nauki. Nie stosuje si¢ do bezposredniego kontaktu

Z Zywnoscig
3. Instytucja zglaszajaca PPG COATINGS POLAND Sp. z 0.0.
wyréb do oceny ul. Luzycka 8A
81-537 Gdynia

4. Producent

PPG COATINGS BELGIUM BV/SRL
Chaussee de Haecht 1465
1130 Haren, Belgium

5. Wyroby oceniono pozytywnie pod wzgledem higienicznym.
Wymagania wedtug Kart Charakterystyki.
Etykiety powinny by¢ oznakowane zgodnie z obowigzujagcym prawodawstwem.
Pomieszczenia, w ktorych zastosowano ww. wyroby nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo PPG COATINGS POLAND Sp. z 0.0.
zdn. 19-03-2021 z dokumentacjs.

7. Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodow przez
ktorgkolwiek ze stron. Niniejszy atest traci wazno$¢ po 5 latach od daty wystawienia lub
w przypadku zmian w recepturze albo technologii wytwarzania wyrobu.

IEROWHNI
ZakladuTolsykotogi $ro ka
adres do kontaktu: malgorzata.kaczorowska@gumed.edu.pl teMa 2 '@ ¢
k9,724

ref. drhal Lidia Bol

IAKLAD TOKSYKOLOGH $RODOWISKA
ul. Debowa 23A, 80-204 Gdansk | 58 349 19 37 | zts@gumed.edu.pl



PPG Coatings Poland Sp. z 0.0
tuzycka 8A

81-537 Gdynia

Poland

T: +48 58 774 99 00

Fax: +48 58 774 99 01
ppgpmc.com

Gdynia, 2021-11-04

Dotyczy: Systemy na C2H-Rozbudowa Szkoty Podstawowej im. Jana Brzechwy w Radwanicach w technologii
modutowej

PPG Coatings Belgium BV/SRL informuje, ze system malarski
SIGMAFAST 205 =120 pm

Spetnia wymagania normy 1SO 12944-5 i moze stanowi¢ zabezpieczenie konstrukcji stalowych
eksploatowanych w srodowisku C2 , zapewniajgc trwatos¢ diuga H

Z powazaniem
-

Lokl

Krzysztof Warchot

Technical Manager
Protective coatings



Reguly, dn. 07.12.2021 r.

OSWIADCZENIE PROJEKTANTA

Dot. PROJEKT WYKONAWCZY. SKRZYDLO BUDYNKU SZKOLNEGO, POLACZONEGO +ACZNIKIEM Z
ISTNIEJACA SZKOLA PODSTAWOWA PRZY UL. SZKOLNEJ 14A, NA DZIALCE NR 671, AM-1,0BREB
RADWANICE, JEDNOSTKA EWIDENCYINA SIECHNICE - OBSZAR WIEJSKI.

Oswiadczam, ze konstrukcja przedmiotowej inwestycji zostata zaprojektowana zgodnie z norma

PN-EN 1990:2002 na 4 kategorie okresu uzytkowania, tj. 50 lat. Kategorie korozyjnosci zostaty dobrane
zgodnie z norma PN-EN ISO 12944-2:2018. Gtéwng konstrukcje nosng budynku zakwalifikowano do kategorii
korozyjnosci C1, natomiast konstrukcje daszkéw zewnetrznych, marek stalowych, podioge parteru
zakwalifikowano do kategorii korozyjnosci C2. Oswiadczam, ze trwatosC systemdw powilokowych okreslona
jako diuga (H) — od 15 do 25 lat, w powigzaniu z naddatkami korozyjnymi przyjetymi zgodnie z ust. 5.5
normy PN-EN ISO 12944-1:2017 oraz PN-EN ISO 9223:2012 zapewnia trwalo$¢ i bezpieczenstwo
eksploatacji konstrukcji zgodnie z przyjetym okresem uzytkowania.

Z powazaniem

mgr ind. Jakub Pierzak
Uprawnienia bud do projektowania
| kierowania robota owlanymi bez ogranicaert
w specjalnoécl kanstrukeyjno-budowlane}

nr ewld. SWK/0047/PWBKb/18

www.climatic.pl

Climatic Sp.zo.0.Sp.k KRS: 0000596134
Reguly, ul. 2ytnia 6, 05-816 Michatowice Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy w Warszawle XIV Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego
tel. +48 22 753 27 00, fax +48 22753 27 01 KONTO: ALIOR Bank SA. Oddzial w Warszawie. Nr konta: 54 2490 D005 0000 4530 834D 6985

NIP: 522-26-56-057, REGON: 015224140



piotr.gadzinski@sisk-siechnice.pl

od: piotr.gadzinski@sisk-siechnice.pl

Wystano: czwartek, 16 grudnia 2021 09:35

Do: ‘Karol Ignaczak'

DW: ‘Karina Chojnacka-Netter'; 'lzabela Molak-tapinska'’; 'Sylwester Sas'; ‘Bensari, Wit';
‘Radostaw Kober'

Temat: SP Radwanice - karta zatwierdzenia materiatowego nr B02

Dzien dobry,

Panie Karolu, ze wzgledu na ponowne ztozenie karty materiatowej BO2 przez GW do zatwierdzenia bez ponownego
uwzglednienia uwag wniesionych przez NI prosze o pilne przestanie brakujacych swiadectw odbioru, ktére to
Panstwo przywotujecie w karcie zatwierdzenia materiatowego tj.:
1. Swiadectwo odbioru 3.1 nr 46/21/04160/000
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 46/21/03049/001
Swiadectwo odbioru 3.1 nr D2101020
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1002921123
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1002568896

CUNE S

Z powazaniem,
Piotr Gadzinski.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego
w zakresie robdt budowlanych

Koordynator Inspektoréw Nadzoru
M: 609-996-042
E: piotr.gadzinski@sisk-siechnice.pl

Ta wiadomos¢ zostata wysfana ze spotki Siechnicka Inwestycyjna Spétka Komunaina i moze zawierac poufne informacje. Jezeli znalazta sie w Twojej skrzynce przez
przypadek, poinformuj nadawce wysyfajgc odpowiedz, a nastepnie usun nie dystrybuujgc ani nie sporzqdzajqgc kopii. Jakkolwiek wierzymy, ze ta wiadomosc oraz zatqczniki
do niej sq wolne od wiruséw oraz innych wad mogqcych mie¢ negatywny wplyw na komputer lub system, ryzyko jej odczytania lezy po stronie odbiorcy. Nie bierzemy
niniejszym odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty czy zniszczenia wynikajqce z jej otrzymania lub przetwarzania.

Realizujgc obowiqzki informacyjne wynikajqce z Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 0 2016/679 (RODO) informujemy, ze w serwisie internetowym
Siechnickiej Inwestycyjnej Spotki Komunalnej Sp. z 0.0. (SISK) w zaktadce "RODO" umiescilismy informacje dot. sposobu przetwarzania i ochrony danych osobowych w SISK.
‘W przypadku watpliwosci dotyczqcych przetwarzania danych osobowych prosimy o kontakt z Inspektorem Ochrony Danych pod adresem: jod@sisk-siechnice.pl lub

pod telefonem: +48 731 303 621.”



