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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru balustrad na
obiektach mostowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
- montaz balustrad stalowych w miejscach gdzie, przewiduje to Dokumentacja Projektowa,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST M.00.00.00.

Balustrada - urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobiezenia wypadnieciu
0s0b lub pojazdéw z obiektu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST
M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

2. Materiaty

Stosuje sie stalowe balustrady uwzgledniajac nastepujace zatozenia:

- balustrade nalezy wykonac z ptaskownikéw ze stali ST3S wg PN-88/H-084020,

- do spawania uzy¢ elektrod ER-146 wg PN-88/M-69433.

W obiektach mostowych gdzie balustrada zaprojektowana jest indywidualnie nalezy jg wykonac¢
zgodnie z dokumentacjg techniczna.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej na niego powtoki antykorozyjne;.

5. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt warsztatowy balustrad z uwzglednieniem
wysokosci 1,10 m i rozmieszczeniem stupkédw i dylatacji balustrad oraz Projekt organizaciji
i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda montowane balustrady.
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5.1. Porecze

Stalowe balustrady mostowe nalezy wykonaé zgodnie z Projektem Technicznym uwzgledniajac
nastepujgce zatozenia:

- Balustrada powinna by¢ wykonana w wytworni w elementach o dtugosci dostosowanej do mozliwosci
przewozowych.

- Zabezpieczenie antykorozyjne: Balustrade zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe
0 grubosci powtoki 85 um wraz z doszczelnieniem za pomocg farb epoksydowych i dwuwarstwowym
pokryciem powtokami malarskimi — miedzywarstwa z farb epoksydowych z wypetniaczem metalicznym
o grubosci min. 100 uym i warstwa nawierzchniowa z farb poliuretanowych o grubosci powtoki min.

80 um.

-Doboru zestawu malarskiego dokona Wykonawca i uzgodni z Inzynierem.

-Wysoko$¢ i wymiary balustrad wykonywaé zgodnie z rysunkami.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzeniu podlegajg prawidtowos¢ usytuowania i zamocowania balustrad oraz prawidtowos¢
ochrony antykorozyjnej. Dopuszczalna odchytka od prawidtowego przebiegu wynosi 0,5 cm na diugosci
8 m.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1m (metr). Ptaci sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg techniczng
i odebrang ilos¢ metrow balustrady.

8. Odbior robot

Odbiorom podlegaja:

- warsztatowe wykonanie balustrad,

- balustrada po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementéw,
- ochrona antykorozyjna balustrad.

Odbidr koncowy powinien by¢ zakonczony spisaniem protokotu.

9. Podstawa ptatnosci

Cena wykonania rob6t obejmuije:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizaciji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci

- wykonanie Projektu Warsztatowego balustrad

- uzgodnienie powyzszych projektow z Inzynierem i Projektantem

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkc;ji

- wszystkie niezbedne roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania wszystkich niezbednych materiatéw

- wykonanie montazu balustrad zgodnie z dokumentacjg techniczng

- wykonanie przejscia balustrad przez dylatacje zgodnie z projektem warsztatowym

- wykonanie, dostarczenie na miejsce wbudowania oraz montaz marek pod porecz lub innego rodzaju
zakotwienia zgodnie z Dokumentacjg Warsztatowa,

- zabezpieczenie antykorozyjne balustrad,

- wykonanie niezbednych pomiaréw, badan, préb i sprawdzen

- oczyszczenie terenu robét

- inne roboty skfadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robét przewidzianego w Specyfikacji
Technicznej.
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10. Przepisy zwigzane

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogéinego stosowania. Gatunki
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.
PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o

podwyzszonej wytrzymatosci

Katalog detali mostowych

Katalog drogowych barier ochronnych - opracowanie "Transprojektu" Warszawa ze stycznia 1993r.
Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg pokry¢ malarskich - KOR-3A.

Typowe porecze mostowe - katalog opracowany przez Centralne Biuro Studiéw i Projektow Drog i
Mostow w roku 1975 (Projekt zatwierdzony jako typowy przez Dyrektora CZDP decyzjg nr M/13/18/76 z
dnia 30.08.76 r.).



