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1. Wstęp 

 
1.1. Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania, wbudowania i odbioru desek 

gzymsowych z polimerobetonowych. 

 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie i montaż prefabrykowanych desek gzymsowych. 

W zakres robót wchodzą: 

- Uzgodnienie z zamawiającym w formie pisemnej kolorystyki desek gzymsowych 

- Zakup i dostarczenie na budowę, 

- Ułożenie desek gzymsowych 

- Wypełnienie spoin. 

Roboty związane z ułożeniem gzymsu należy wykonać na płycie pomostu zgodnie z Rysunkami. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami oraz określeniami podanymi w Specyfikacji M.00.00.00. „Wymagania Ogólne”. 

 

Deska gzymsowa – prefabrykat stanowiący zewnętrzną okładzinę płyty pomostowej i zabudowy 

chodnika pełniący równocześnie rolę deskowania traconego przy betonowaniu zabudowy chodnika. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Rysunkami, 

Specyfikacjami i poleceniami Inżyniera.  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji M.00.00.00 „Wymagania Ogólne”. 

 

2. Materiały 

 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

2.2. Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów 

2.2.1. Deski gzymsowe 

Stosuje się prefabrykowane deski gzymsowe z polimerobetonu o własnościach podanych w tabeli 1, o 

wymiarach przekroju poprzecznego zgodnych z Rysunkami. 

Deski gzymsowe winny mieć osadzony uchwyt kotwiący z pręta stalowego ze stali gatunku St3S. 

Powierzchnia licowa gzymsu powinna mieć gładką fakturę (laminat na bazie żelkotu poliestrowego). 

Kolor faktury zewnętrznej powierzchni dobiera Wykonawca (w dostosowaniu do kolorystyki obiektu 

określonej w Projekcie Architektoniczno – Budowlanym obiektu mostowego) i przedkłada go do 

akceptacji Inżyniera. 

 

Zastosowane deski gzymsowe z polimerobetonu winny mieć aktualne Aprobaty Techniczne wydane 

przez Instytut Badawczy Dróg i Mostów (IBDiM). 



 
 
 
 
 
 
 

2 
 

 

SPECYDIKACJA 

TECHNICZNA 

 

 

M.13.03.05 DESKI GZYMSOWE Z POLIMEROBETONU  

 

Tabela 1 

 
 

2.2.2. Masy zalewowe 

Spoiny można zalewać lub wypełniać: 

- białą masą silikonową 

- bitumiczną masą zalewową. 

 

2.2.3. Uszczelnienie styku z płyta pomostową 

Doboru rodzaju uszczelnienia dokonuje Wykonawca i przedkłada go do akceptacji Inżynierowi. 

 

3. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu 

Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego 

typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 

 

4. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 

3 
 

 

SPECYDIKACJA 

TECHNICZNA 

 

 

M.13.03.05 DESKI GZYMSOWE Z POLIMEROBETONU  

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu 

Deski gzymsowe można przewozić dowolnymi środkami transportu. Powinny być one ułożone na 

paletach, poziomo, długością w kierunku jazdy. Powinny być zabezpieczone przed przesuwaniem 

przez spięcie taśmami. 

 

5. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

5.2. Szczegółowe wymagania dotyczące wykonania robót 

Deski gzymsowe należy ustawić na płycie pomostowej w sposób zapewniający ich stateczność w 

czasie betonowania zabudowy chodników, w dostosowaniu do ich usytuowania podanego w 

Rysunkach. 

Zalewanie spoin powinno być szczelne. 

 

6. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót 

6.2.1. Zakres badań 

- sprawdzenie cech zewnętrznych, 

- badania laboratoryjne, 

- sprawdzenie prawidłowości wbudowania. 

 

6.2.2. Sprawdzenie cech zewnętrznych 

- badania wg tabeli nr 1, 

 

6.2.3. Badania laboratoryjne 

- badania wg tabeli nr 1, 

Badania laboratoryjne wykonuje Wykonawca i potwierdza je atestem. 

 

6.2.4. Sprawdzenie prawidłowości ułożenia desek gzymsowych 

- Wizualna ocena jakości robót, 

- Sprawdzenie szczelności zalania spoin, 

- Sprawdzenie prostoliniowości ułożenia: odchylenie mierzone na łacie o długości 4,0m nie 

powinno być większe niż 5mm 

- Niwelacyjne sprawdzenie prawidłowości wysokościowego ułożenia; odchylenie nie powinno być 

większe od 5mm 

 

7. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru jest 1m prefabrykowanych desek gzymsowych z polimerobetonu, o szerokości i 

grubości zgodnej z Dokumentacją Projektową. Wbudowanych w obiekt mostowy i odebranych. 
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8. Odbiór robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót 

Dokonuje się następujących odbiorów : 

- odbiór desek gzymsowych przed ich wbudowaniem na podstawie badań podanych w pkt. 6 ST., 

- końcowy odbiór ułożonych desek gzymsowych na podstawie badań podanych w pkt. 6 ST. 

- Z odbioru końcowego sporządza się protokół. 

 

9. Podstawa płatności 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST DM.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena jednostkowa uwzględnia: 

- zakup i dostarczenie na budowę prefabrykowanych desek, 

- zapewnienie innych niezbędnych czynników produkcji, 

- montaż prefabrykowanych desek na płycie pomostowej, 

- wypełnienie spoin, 

- oczyszczenie stanowiska pracy, 

- koszty badań, 

- ubytki i odpady. 

 

10. Przepisy związane 

10.1 Normy 

PN-B-11213:1997   Materiały kamienne -- Elementy kamienne; krawężniki 

uliczne, mostowe i drogowe 

PN-EN 12390-2:2001   Badania betonu -- Część 2: Wykonywanie i pielęgnacja próbek do 

badań wytrzymałościowych 

PN-EN 12390-3:2002   Badania betonu -- Część 3: Wytrzymałość na ściskanie próbek do 

badania 

PN-EN 12390:2001+AC:2004 Badania betonu -- Część 5: Wytrzymałość na zginanie próbek do 

badania 

PN-EN 13369:2005+AC:2006 Wspólne wymagania dla prefabrykatów z betonu 

 

10.2 Inne dokumenty 

Rozporządzenie MTiGM z dnia 30 maja 2000 w sprawie warunków technicznych, jakim powinny 

odpowiadać drogowe obiekty inżynierskie i ich usytuowania. 


