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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
warstwy nawierzchniowo izolacyjnej na okreslonych elementach obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu elastyczne;
warstwy nawierzchniowej o grubosci 5 mm (spetniajacej rowniez funkcje przeciwwilgociowej warstwy
izolacyjnej) na gérnych powierzchniach ptyt ustrojéw nosnych (stalowych i zelbetowych) , wyniesionych
poboczy technicznych, kap chodnikowych, belkach gzymsowych skrzydet i $cian oporowych . Warstwa
nawierzchniowa wykonana jest z materialu zatwierdzonego przez Inzyniera i posiadajgcego
Swiadectwo IBDiM-u.

Ustalenia obejmujg pokrycie w/w elementéw warstwg preparatu odpowiedniej grubosci w tym:

- Przygotowanie podtoza

— Wykonanie gruntowania powierzchni

— Wykonanie nawierzchnio-izolaciji

1.4. Okreslenia podstawowe

Nawierzchnio — izolacja - powloka z dwusktadnikowego, chemoutwardzalnego materiatu na bazie
zywicy epoksydowej i poliuretanu zmieszanego z piaskiem kwarcowym, stanowigca wodoodporna,
wodoszczelng, antyposlizgows i trwatg nawierzchnie i izolacje

Podloze pod warstwe nawierzchniowo — izolacyjng - powierzchnia betonowa przygotowana do
utozenia izolacji spetniajgcej jednoczesnie role warstwy nawierzchniowej.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w ST M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w ST M.00.00.00
2. Materiaty

Zastosowany materiat powinien posiada¢ Aprobate Techniczng IBDIM oraz uzyskaé akceptacje
Inzyniera Kontraktu.

Powtoke  nawierzchniowo-izolacyjna wg  zatozeh  projektu, powinien  stanowi¢ zestaw
dwusktadnikowych, chemoutwardzalnych materiatow na bazie zywicy epoksydowej (grunt) i poliuretanu
(elastyczna warstwa nawierzchniowoizolacyjna).

Do uszorstnienia poszczegdlnych warstw powinien by¢ uzywany wyprazony piasek kwarcowy o
odpowiednim (zgodnym z aprobatg) uziarnieniu.

Wykonana powloka powinna tworzy¢ wodoodporng i wodoszczelng, antyposlizgowg i trwatg
nawierzchnie, petnigcg jednoczesnie role izolacji chronigcej elementy betonowe i stalowe przed
korozja, przed wnikaniem w nie wody oraz soli odlodzeniowych.

Zastosowany materiat powinien:

— Dawac sie utozy¢ (poprzez zastosowanie odpowiednich powtok gruntujgcych tolerujacych wilgotne
podtoze) na $wiezo zabetonowanych (po 7 dniach od zabetonowania) elementach betonowych

- Posiada¢ wysokg odpornosc na uderzenia i $cieranie (twardos¢ wg Chorea - twardosé typu A = 90)

— By¢ odpornym na czynniki chemiczne

— Charakteryzowac sie ciggliwoscig i elastycznoscig (wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu = 30%)

— Posiada¢ bardzo dobrg przyczepnosé¢ do podtoza, wynoszgcg Rsr = 1,50 MPa, Rpmin = 1,2 MPa

— Posiada¢ duza odpornosc na sciskanie

— Posiada¢ duzg odpornosé na rozcigganie (= 6,5 MPa)
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— Powierzchnia na ktérej wykonano nawierzchnio-izolacje, przy dojrzewaniu w czasie miesiecy letnich,
powinna nadawac sie do uzytku juz po 24 godzinach.

Stosowany piasek kwarcowy powinien spetnia¢ wymagania BN-80/6811-01

— Wymagania i metody badan) z wyjatkiem uziarnienia oraz ponizsze wymagania:
— Zawartos¢ nadziarna: brak

— Zawartos¢ zanieczyszczen obcych: brak

— Zawartos¢ podziarna: £1%

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Sprzet powinien byé zgodny z instrukcjg producenta materiatdbw do wykonania nawierzchni, w tym
m.in.:

- Piaskarka

- Odkurzacz przemystowy

— Listwy wyrownawcze (gumowe), szpachle, pace grzebieniowe i gtadkie, kielnie lub gtadziki talerzowe
— Walki i pedzle

— Szlifierka lub reczna frezarka

Sprzet powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST M.00.00.00.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw powinien odbywac sie tak, aby zachowaé
ich dobry stan techniczny.

Materialy moga by¢ przewozone wytgcznie w opakowaniach fabrycznych, na ktérych umieszczone
beda etykiety zawierajgce co najmniej nastepujgce dane:

— Nazwe i adres producenta

— Nazwe wyrobu

— Date produkcji i okres przydatnosci do stosowania

— Mase netto

— Sposéb przechowywania i stosowania materiatéw

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robét podano w M.00.00.00 "Wymagania Ogdélne".

Wykonawstwo wg instrukcji producenta nawierzchni.

Wymagane warunki na obiekcie podczas prowadzenia robét:

-Temperatura podtoza powinna wynosi¢ nie mniej niz +10°C, temperatura otoczenia nie mniej niz 10°C.
-Wilgotnos¢ wzgledna powinna by¢ nizsza niz 85%.

-Beton powinien mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie min 30MPa, wytrzymato$é na odrywanie Rg=1,5 MPa
i Romin= 1,0 MPa

W czasie wykonywania prac nawierzchniowych oraz podczas okresu twardnienia, utozong
nawierzchnie nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem woda.

Powyzsze warunki na obiekcie muszg by¢é zachowane przez caty czas naktadania i utwardzania
poszczegdblnych warstw.

5.2. Wykonywanie roboét.

5.2.1. Przygotowanie podtoza betonowego.

Do wykonania nawierzchnio-izolacji, nalezy przystgpi¢ po 7 dniach od zakonczenia betonowania
zabezpieczanych elementéw betonowych.

Zabezpieczane powierzchnie muszg by¢ starannie oczyszczone z luznych czastek, brudu, kurzu, oleju,
tluszczu i mleczka cementowego. Podioze betonowe nalezy oczysci¢ poprzez piaskowanie lub
Srutowanie, a bezposrednio przed rozpoczeciem robdt — odkurzyé przy pomocy odkurzacza
przemystowego lub w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem

przechodzgcym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.
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Gtadkos¢ powierzchni podtoza powinna odpowiada¢ gtadkosci betonu zatartego ,na ostro”. Jezeli
powierzchnia jest zbyt gtadka - ,szklista”, powinna zosta¢ uszorstniona metodg uzgodniong z
Inzynierem Kontraktu. Podtoze powinno by¢ suche oraz powinno posiada¢ odpowiednie spadki,
zgodne z rysunkami projektu. Odchylenia w réwnosci powierzchni, sprawdzane przed utozeniem
pierwszej warstwy nawierzchnio-izolacji, nie powinny przekracza¢ 2 mm mierzone pod 4-metrowg fatg
(w kierunku podtuznym — wzdtuz osi obiektu).

W przypadku wystgpienia ewentualnych spekan zabezpieczanych elementéw betonowych, nalezy w
miejsca spekan, bezposrednio przed wykonaniem powtoki nawierzchniowo-izolacyjnej, wklei¢ siatke
poliestrowg lub z widkna szklanego. Ewentualne wady wykonczenia podtoza betonowego nalezy
usuwac wg specjalnie opracowanych przez Wykonawce metod uzgodnionych z Inzynierem Kontraktu.

5.2.2. Gruntowanie podioza.

Nalezy wykona¢ odpowiednig liczbe warstw podioza gruntujgcego, zgodnie z wymaganiami
producenta. Po zagruntowaniu kazdg warstwe gruntu przesypa¢ piaskiem kwarcowym (chyba ze
instrukcja stosowana moéwi inaczej).

5.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowej.

Jedna lub wiecej warstw materiatu poliuretanowego zmieszanego z piaskiem kwarcowym.
Przygotowanie materiatu do naktadania polega na wymieszaniu lepiszcza i utwardzacza. Mieszac
nalezy wolnoobrotowg wiertarka, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Podczas mieszana nalezy
uwazaé, aby mieszana zywica nie zostata napowietrzona. Materiat nalezy rozprowadzac¢ przy pomocy
rakli gumowych lub szpachli zebatych, zachowujac odpowiednia, statg grubos¢ powtoki. Wykonana
powtoke nalezy odpowietrzy¢ watkiem kolczastym i posypac suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym
0 odpowiednim uziarnieniu.

5.2.4. Warstwa zamykajaca.

Materiat poliuretanowy odporny na promieniowanie UV, elastyczny i odporny na $cieranie i w
przypadku izolacji koryta balastowego odporny na dziatanie ttucznia. Warstwe zamykajgcg nanosic
watkiem malarskim, ruchami krzyzowymi, w min. dwoch cyklach roboczych.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST M.00.00.00.

Kontroli jakosci robdét podlega zgodnos¢ wykonania robdt z Rysunkami, ustaleniami niniejsze;
specyfikacji i instrukcji

producenta materiatéw a w szczegdlnosci:

— Jakos¢ uzytych i przygotowanych materiatow

- Przygotowanie podtoza

— Sposob nanoszenia preparatéw

— Przestrzeganie wskazéwek technologicznych producenta materiatow

Nalezy zwraca¢ uwage by nawierzchnie uktada¢ na suchg i oczyszczong powierzchnie.

6.1. Badania i pomiary przed przystapieniem do robét

7. Obmiar robot

Ustalenia og6lne zawarto w ST DM.00.00.00.
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchnio - izolacji grubosci min.5mm.

8. Odbior robot

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy
zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z wykonaniem warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej danego
obiektu i spetnienie wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych warunkéw
wynikajgcych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z
wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z normg i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.
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9. Podstawa ptatnosci

Cena wykonania rob6t obejmuije:

- Zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét

— Przygotowanie podtoza pod warstwe nawierzchniowo-izolacyjng, obejmujgce m.in. oczyszczenie
strumieniowo-$cierne, szpachlowanie, szlifowanie, odkurzanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem
— Przygotowanie preparatéw

— Wykonanie poszczegdlnych warstw powtoki nawierzchniowo-izolacyjnej z zachowaniem zalecen
producenta

— Odpowiednie pogrubienie nawierzchni w strefach kraweznikowych i gzymsowych

— Wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

— Montaz i demontaz niezbednych pomostéw roboczych i ekranéw ochronnych

— Uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robét

10. Przepisy zwigzane

Materiaty firmowe producenta materiatow.
Swiadectwo IBDiM



