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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru barier ochronnych
drogowych, zlokalizowanych poza obiektem inzynierskim.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa ST jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
zakup i montaz barier ochronnych o odpowiednim poziomie powstrzymywania, poziomie szerokosci
wspotpracujgcej (lub ugieciu dynamicznym) oraz poziomie intensywnos$ci zderzenia, zakotwien barier.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w M.00.00.00. Wymagania ogdline.

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu zapobiezenia
wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego
kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi
znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg

Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robo6t podano w M.00.00.00.
Wymagania ogdlne.

2. Materiaty

2.1. Bariery ochronne

Nalezy stosowac bariery ochronne drogowe posiadajgce aktualne Aprobaty Techniczne.

Zastosowana bariera drogowa spetnia¢ musi nastepujgce kryteria:

- poziom powstrzymywania odpowiadajacy istniejgcym barierom drogowym zamontowanym z jedne;
strony obiektu mostowego,

- pozostate parametry funkcjonalno — kolizyjne nie mogg odbiega¢ od parametréw istniejgcych barier
drogowych zamontowanych przy obiekcie.

Bariery ochronne w miejscach wystepowania urzgdzen dylatacyjnych muszg by¢ tak potgczone, aby
zapewni¢ swobode wzajemnych przemieszczen prowadnic bez znaczacego wptywu na parametry
funkcjonalno-kolizyjne barier, a w szczeg6lnosci na ich poziom powstrzymywania.

Techniczne rozwigzanie konstrukcji potgczenia dylatacyjnego ustala producent barier.

Wszystkie elementy barier powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizacje ogniowg
cynkiem gr. > 85 um wykonang zgodnie z wymogami normy BN-89/1076-02 oraz DIN 50976.
Rozstaw stupkéw wg Dokumentaciji Projektowej co 2,0mb.

Zastosowane odcinki barier muszg posiada¢ dokumentacje technicznag producenta, wymagang w
procesie certyfikacji oraz badaniach zderzeniowych wg PN-EN 1317-1,2.
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3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej na niego powtoki antykorozyjne;.

5. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze: rozmieszczenia stupkéw bariery,
rozmieszczenia dylatacji bariery oraz Projekt organizacji, Program Zapewnienia Jakosci
i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda montowane bariery.

Stupki bariery osadza¢ nalezy w gruncie, na odpowiedniej gtebokosci. Szczegdty dotyczace osadzenia
oraz montazu bariery uzaleznione sg od wybranego przez Wykonawce systemu barier, przy spetnieniu
parametréw okreslonych w punkcie 2.1. niniejszej ST. Bariery powinny by¢ réwnolegte do krawedzi
jezdni lub kraweznika. Stupki bariery powinny byé ustawione pionowo. tgczenia segmentéw
prowadnicy bariery nalezy wykonac w taki sposéb, aby nieprzettoczony koniec prowadnicy zwrécony
byt w kierunku ruchu pojazdéw. Bariery powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjne poprzez
ocynkowanie ogniowe o grubosci powtoki min. 85 um.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

- czerwone - po prawej stronie jezdni,

- biate - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
bariery.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzeniu podlegaja:
- prawidtowos¢ ustawienia i zamocowania bariery,
- prawidtowos¢ i grubos¢ ochrony antykorozyjnej,
- prostoliniowo$¢ zamontowanych paséw bariery i pionowos¢ stupkéw. Dopuszczalna odchytka
od prawidtowego przebiegu bariery wynosi 1 cm na dtugosci 8m.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) bariery.
8. Odbidr robot

Odbiorom czesciowym podlegaja:

- dostarczone na budowe elementy stalowe bariery,

- bariera po jej osadzeniu i wykonaniu potaczen elementow,
- ochrona antykorozyjna.

Odbiér koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.
Roboty uznaje sie za zgodne z Rysunkami, Specyfikacjg i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
warunki kontroli, pomiary i badania zgodnie z pkt. 6 niniejszej Specyfikacji daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatnosci

Cena wykonania robét obejmuije:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci (wraz
z opracowaniem wg pkt.5 niniejszej ST),

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot lub
wynikajgcych z przyjetej technologii robot,

- przygotowanie Robét i ich wyznaczenie,
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- zakup, dostarczenie na miejsce wbudowania, ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie bariery,

- wykonanie elementéw zakonczeniowych,

- ochrone antykorozyjng wszystkich elementéw barier,

- koszt zakupu, dostarczenia i zamontowania elementéw odblaskowych

- przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw i badan

- oczyszczenie i uporzgdkowanie miejsca Robot

- inne roboty sktadajace sie na kompletne wykonanie zakresu rob6t przewidzianego w Specyfikacji
Technicznej.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez, uzasadnione technologicznie ubytki i odpady.

9. Przepisy zwigzane

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci og6lnego stosowania. Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o

podwyzszonej wytrzymatos$ci.

Katalog detali Mostowych



